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Bu Kilavuz Hakkinda

Genie olarak uygulamalarinizda makinelerimizi
kullanmayitercih ettiginizigin tesekkir ederiz. Kurum
olarak en buylk 6nceligimiz, ortaklaga gosterecegimiz
c¢abayla saglanabilecek kullanici guvenligidir.

Bu kitap, Genie makinesinin sahibi yadakullanicisina
yonelik bir galigma ve glnlik bakim kilavuzudur.

Bu kilavuz makinenizin daimi bir pargasi olarak
kabul edilmeli ve her zaman makinenin yaninda
bulunmaldir. Sorulariniz icin Genie Industries ile
irtibat kurun.

Opsiyon Kilavuzlar (varsa) igin:
*  Tus Takimi Agma Cihazi

(Opsiyon parga numarasi 58.2513.1089)
* Radyo Mp3

(Opsiyon parga numarasi 568.2513.1093)
Litfen web sitemizi ziyaret edin
www.genielift.com/en/service-support/manuals

Parca No. 57.0009.0667
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Giris
Uriin Tanimi

Makinenin seri numarasi seri etiketi Uzerinde
bulunmaktadir.

Seri numarasi damgasi

Onay levhasi
(varsa)

(varsa)

Kullanim Amaci

Degigken erisimli, engebeli arazi yik kaldirma araci,
belirlenmis yuk araligi grafikleri icerisindeki yuklerin
kaldiriimasi, nakliye ve yerlestiriimesine yodnelik
farkli aletlerle donatilabilecek, sallanirbomu bulunan
tekerlekliylk kaldirma araci olarak tanimlanmaktadir.

Bu Urlindn bagka bir sekilde kullaniimasi yasaktir ve
kullanim amacina aykiridir.
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Bulten Dagitimi ve Uyum

Urtnd kullananlarin givenligi Genie igin son
derece énem tasimaktadir. Onemli glivenlik ve Uriin
bilgilerinin saticilara ve makine sahiplerine iletiimesi
icin Genie tarafindan gesitli biltenler kullaniimaktadir.

Bu bultenlerde yer alan bilgiler, makine modeli
ve seri numarasi yardimiyla belli makinelerle
iliskilendirilmektedir.

Bultenlerin dagitimi kayitlardaki mevcut makine
sahibinin yani sira ilgili saticinin bilgilerini esas
alarak yapilmaktadir bu nedenle makinenizin kaydini
yaptirmaniz ve iletisim bilgilerinizi guncellemeniz
onemlidir.

Personelin glvenligi ve makinenizin guvenli sekilde
calismaya devam etmesi igin ilgili bultende belirtilen
islemleri uyguladiginizdan emin olun.

Genie
2 GTH-4014, GTH-4018

Uretici ile irtibat Kurma

Bazen Genie ile irtibat kurmaniz gerekebilir.

Bdyle bir durumda, makinenizin model numarasi ile

serinumarasininyanisiraadiniz ve iletisimbilgilerinizi

vermeye hazirolun. En azindan asagidaki durumlarda

Genie ile irtibat kurulmahdir:

* Kaza bildirme

«  Uriin uygulamalari ve giivenlikle ilgili sorular

»  Standartlar mevzuata uygunluk bilgileri

*+ Makine sahibinin dedismesi ya da iletisim
bilgilerinizdeki degisiklikler gibi sahibine ait
glincellemeler. Asagida Milkiyet Devri basligi
altina bakin.

Makine Mulkiyetinin Devri

Makine sahibi bilgilerini glincellemeki¢in ayiracaginiz
birka¢ dakika, makinenizleilgilionemli glvenlik, bakim
ve galistirma bilgilerini alabilmenizi saglayacaktir.

Latfen www.genielift.co.uk adresindeki web sitemizi
ziyaret ederek makinenizin kaydini yapin.

Parca No. 57.0009.0667
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Giris

Tehlike

Bu kilavuzda yer alan talimatlara
ve guvenlik kurallarina uyulmamasi
olime ve ciddi yaralanmalara yol acar.

Asagidaki Kosullar1 Saglamadikga
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli makine
calistirma prensiplerini 6grenmek ve uygulamak.
1. Tehlikeli durumlardan kaginin.

Bir sonraki béliime devam etmeden 6nce

glivenlik kurallarini 6grenin ve anlayin.

2. Daima galisma 6ncesi denetleme iglemi yapin.

3. Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon testlerini
gergeklestirin.

4. Calisma sahasini denetleyin.

5. Bu makineyi yalnizca amacina uygun sekilde
kullanin.

M Ureticinin talimatlarini ve giivenlik kurallarini,
guvenlik kilavuzu ile kullanim kilavuzunu ve
makinenin Uzerinde bulunan etiketleri okumak,
anlamak ve bunlara uymak.

M isverenin giivenlik kurallarini ve calisma sahasi
yOnetmeligini okumak, anlamak ve bunlara
uymak.

M Yrdrlkteki tim yasal yonetmelikleri okumak,
anlamak ve bunlara uymak.

M Makineyi glivenli bir sekilde kullanmak icin gerekli
egitimi almis olmak.

Genie
Parca No. 57.0009.0667 GTH-4014, GTH-4018 3
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Tehlikelerin Siniflandiriimasi

Guvenlik uyari semboli—sizi
olasi yaralanma tehlikelerine
karsi uyarmak igin kullanilir.
Olasi yaralanma veya 6lUm
vakalarindan kaginmak igin bu
semboliin ardindan gelen tim
guvenlik mesajlarina uyun

A TEHLIKE Dikkate alinmadigi takdirde

Olim veya agir yaralanmalara
neden olabilecek tehlikelidurumu
belirtir.

AUYARI

Dikkate alinmadigi takdirde 6lim
veya agir yaralanmalara neden
olacak tehlikelidurumlari belirtir.

ADIKKAT Dikkate alinmadigi takdirde hafif
ila orta siddette yaralanmalara
olabilecek tehlikeli durumlari
belirtir.

iHTAR Mal zarari mesajini belirtir.

Genie
GTH-4014, GTH-4018

Standartlar

Bu makine icin asagidaki standartlar ve/veya
yonetmelikler gegerlidir:

Direktif

2006/42/EC Makine Direktifi
2008/104/EC Elektromanyetik uyumluluk
2000/14/CE Cevre Gurultd Emisyonlari
EN 1459:1998+A3:2012

Givenlik Tabelasinin Bakimi

Eksik veya hasarli glvenlik tabelalarini degistirin.
Operatér glvenligini her zaman 6n planda tutun.
Guvenlik tabelalarini temizlemek igin yumusak sabun
ve su kullanin. Glvenlik tabelasinin yapiminda
kullanilan malzemeye zarar verebileceginden, solvent
bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

Parca No. 57.0009.0667
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Sembollerin ve Tehlike Gostergelerinin Tanimlari

T%/
Elektrik garpma
tehlikesi

)

Gereken temizligi
yapin.

Y

Ezilme tehlikesi.

.

Ylk altinda kimse
olmamali

T

Kullanim kilavuzu-
nu okuyun.

Devrilme tehlikesi

%

Ezilme tehlikesi.

>

Bakim kelepgesi
kullanin

&

Ezilme tehlikesi.

Daima emniyet
kemeri takin.

¥

Patlama tehlikesi

(o

Kullanmayin.

Ezilme tehlikesi.

Qo

Hareketli pargalar-
dan uzak durun.

Vi

Ezilme Tehlikesi

~-h

Hareketli pargalar-
dan uzak durun.

Yanma tehlikesi.

é

Soguyuncaya dek
kapagi gevsetmeyin.

=

T

Patlama/yanma
tehlikesi

&

Sigara igilmez. Ciplak
alevle yaklasmayin.

=

Yanma Tehlikesi

s

Yiizeylerin sogu-
masini bekleyin.

Ezilme tehlikesi

|

Hareketli parga-
lardan uzak durun

13

Motor bélmesine

W
[0

SIS

¥,

L[]
< p

erigimi saglayin Patlama/yanma | Sigara icimez. Ciplak | Diisme tehlikesi | is platformu YUk grafiklerine ve
tehlikesi alevle yaklagsmayin. kullanimi kilavuza bakin
PO R SR | M 2.4 ">
[ — - J
P — (W) S 1y et

Dengeleme islemi

Yuka daslk tutun

Mars kolaylastiri-
cilari kullanmayin

Patlama tehlikesi

Devrilme tehlikesi

Devrilme tehlikesi

I

Ezilme tehlikesi.

N

Denge ayaklarin-
dan uzak durun.

Parca No. 57.0009.0667
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Stage 3A icin Genel Guvenlik
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Stage 3B icin Genel Guvenlik
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Calisma Sahasi Guvenligi

A Devrilme Tehlikeleri

O Yuk grafigini kullanarak, yukin
makinenin nominal kapasitesiiginde
oldugundan emin olun. Nominal
yuku agmayin.

Catalin yuk merkezi (varsa), yuk grafiginde belirtilen
yuk merkezine esit ya da kiguk olmalidir.

Yuk grafiginde gdsterilen tum ylkler, makinenin
saglam bir yerde, sasisi dengede, c¢atallari tasiyici
Uzerinde hizali olarak yerlestiriimis, yuk catallar
Uzerinde ortalanmig, lastikleri uygun boyutta ve
gerektigi gibi sisiriimis ve teleskopik tagiyicilarin
calisir durumda olmasini esas almaktadir.

Aksesuarlari kullaniyorsaniz, aksesuarla birlikte
verilen etiketleri, talimatlari ve kilavuzlari okuyun,
anlayin ve uygulayin.

Zemin, makinenin uyguladig: tium yukleri
desteklemedigi strece yuki kaldirmayin.

ilk 6nce bomu geri gekmeden yiikii agagi indirmeyin.
YUk grafigi yoksa makineyi ¢alistirmayin.
Her konfiglrasyon igin belirlenen nominal kapasiteyi

asmayin.

O Makine dengede olmadidi slrece
bomu kaldirmayin. Makine seviye
gOstergesi sifir derecede olmalidir.

Bom agi gostergesi sifir derece ya da altinda
olmadigi sirece makineyi gerceve dengeleme
kumandasini kullanarak dengelemeyin.

YUk sinirlama sistemi devreden ¢iktiginda ¢alisma
yapmayin.

Genie
10 GTH-4014, GTH-4018

Kaldirnimig bir yikd konumlandirmak igin
~ dengeleme kumandasini kullanmayin.

Yuku kaldirip daha sonra yerlestirmek
Uzere makineyi hareket ettirmeyin.

®; -
Siris aninda bomu yatay
% konumda ya da altinda ve yiki de
2) @ zemine yakin olarak tutun.

Makineyi, yuku kontrol edebileceginiz hizlarda
kullanin. Kaldirma ve durdurma hareketlerini

yavasga yapin.

V4 YUk dizguin bir sekilde yerlestiriimedigi
‘ veya catallar ya da onaylanmis
; donanima sabitlenmedigi slrece

yuku kaldirmayin.

Asiri rizgarli ve firtinali hava kosullarinda makineyi
kullanmayin. Tastyicinin veya yikin yuzey alanini
arttirmayin. Rlzgara maruz kalan alanin artmasi,
makinenin dengesini bozar.

Makineyi bozuk arazide, enkaz yiginlarinin Gstinde,
dengeli olmayan veya kaygan ylzeylerde ve gukur
ve hendeklerin yaninda seyir halinde kullanirken ¢ok
dikkatli olun ve makinenin hizini digurdn.

Makine bilesenlerini glvenligi veya dengeyi olumsuz
etkileyecek sekilde degistirmeyin veya devre disi
birakmayin.

Makinenin dengesi acisindan dnemli olan 6geleri farkli
agirlik ve 6zelliklere sahip 6gelerle degistirmeyin.

Fabrikada takilmis olan lastikleri farkl 6zellik ve dig
lastik kat sayisina sahip lastiklerle degistirmeyin.

Calisma agamasi sirasinda izin verilen yanal egim
+0,5°.

Parca No. 57.0009.0667
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Makineyi yalnizca makine ve tagima kapasitesinin
maksimum bilesik ylkinU destekleyebilecek saglam
zeminde kullanin. Toprak altinin gé¢mesi halinde
makine devrilebilir. Devrilme riskini énlemek igin
asagidaki 6nlemler alinmalidir:

 ligvereninize (saha midird ya da mudur
yardimcisi) denge ayaklarinin indirilecegi
zeminin altinda gémuld borular, kuyular, eski
depolar, bodrum kat, gubrelikler vb. bulunup
bulunmadigini sorun.

+ Bu sayfada bulunan tablolar ve resimler
kullanilarak, zemin tutarhligi ile ilgili kaba bir
tahminde bulunabilirsiniz.

+ Toprak altinin direnci, zemin tldrine ve
jeomorfolojik 6zelliklere baghdir.

Tablo 1, makinenin denge ayaklarinin altinda izin

verilen ylzeysel basinci géstermektedir.

Calisma Sahasi Guvenligi

Tehlikeli dengesiz kosullari dnlemek tizere makinenin
(tekerlekler ve denge ayaklari) saglam bir zemin
Uzerinde durdugundan emin olun. Zeminin yeterince
saglam olmamasi halinde, denge ayaklarinin ya da
tekerleklerin altina beklenen yuklere dayanabilecek
bazi destek kalaslari yerlestirin.

Hendeklerin bulunmasi halinde, denge ayaklarini
hendek kenarindan givenli mesafeye indirin.

a & h = minimum mesafeler

Zemin tiiri, izin verilen
jeomorfolojik 6zellikler yuzeysel basing 3
kglcm? N/mm? (;_!kma gy_agmdgn olan mesafe (a), ayni gcikmanin
yuksekligi (h) igin yeterli olmahdir.
gevsek, kompak Zemin gereken kosullari sagliyorsa:
olmayan toprak a:h=1:1
verimli, turbamsi, gerjel anlarvr.u?la (tablo 1’de gri arkaplanla gésterilen degerler)
macunumsu toprak :fagla"m degil ) Suphelerin olmasi halinde:
ozel 6nlemler gereKli a:h=2:1

kazilabilir, yumusak . .
toprak
kohezyonsuz, oldukca
kompakt zemin, kum, 2,0 0,2
cakil

__ kati 1,0 0,1
kazilabilir yariKati 2,0 0,2
toprak

sert 4,0 0,4
Taglar, beton, yogun
o o yukarida | yukarida
trafigin oldugu asfalt
yollar 10,0 1,0
Tablo 1
Genie

Parga No. 57.0009.0667 GTH-4014, GTH-4018 11
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Calisma Sahasi Guvenlig

A Egimli Alanlarda Seyir Tehlikeleri

®3 Sirds aninda bomu yatay konumda
m ya da altinda ve yiikii de zemine
yakin olarak tutun.
@ IR 3

Makine ylUksUz halde iken, c¢atallar ya da aletler
asaglya bakacak sekilde seyahat edin.

Makine tamamen ylkliyken ya da nakliye (bom
tamamen indirilmis ve geri ¢ekilmis) modunda iken:
* yokus asagi giderken maksimum egim 9°

* yokus yukari giderken maksimum egim 20°

* maksimum yanal egim + 6°

Dik arazide, yalnizca yokus yukari ve asagi strin ve
makineyi daima viteste tutun. Makine bir yokustan
yukari ya da asagi giderken, rampalarda donus
yapmayin.

Zemin ylzeyinin durumuna, gekise, egime, personelin
konumuna ve bir tehlike olusturabilecek diger tim
faktorlere gore seyir yonini ve hizini sinirlandirin.
Direk ve ekipman dogru seyir konumlarinda olmadigi
surece makineyi kullanmayin. Makinenin dinamik
makine ¢alismasi sirasinda devrilip devrilmeyecegi
konusunda g6z éninde bulundurulmasi gereken pek
cok faktor bulunmaktadir. Bunlar arasinda asfalt/
zemin kosullari, stabilite ve egim, bunlarin yani sira
makine ekipmani, operator becerisi, yikin konumu,
lastik sisirme, makine hizi vb. bulunmaktadir.

Operatorler gerekli egitimi almis olmali ve devrilmeyi
Onlemek icin gerekli olan dnlemleri almak igin
sagduyu ve tecrtibelerinden yararlanmalidir.

Operatoérler, ¢calisma sahasi degiskenlerini
degerlendirmeli, arazi ve kosullarla ilgili olarak
makinenin (ya da operatorin) 6zelliklerini agmaktan
kaginmalidir.

A Disme Tehlikeleri

Makineyi calistirirken daima emniyet

,é:' g kemeri takin.

Makineyi ¢alistirirken her zaman tamamen kabinin
icinde olun.

Kabine ¢ikip inerken, ylizinizi makineye donerek,
mevcut basamak ve tirabzanlari kullanin ve daima
U¢ noktali temasi koruyun.

Direksiyon simidi ya da diger kumandalari tirabzan
olarak kullanmayin.

7

N Uygun bir ¢calisma platformu ile

Kimsenin makine ya da catallar
Uzerine binmesine izin vermeyin.

13 e

Buna ek olarak, makinenin devrilmesi biiyiik 6lciide g donatiimis olmadigi sirece bu
hiz ve calismanin rahatligi gibi operatér girdilerinin makine ile personel tagimayin ya da
yaninda donanimin konumuna ve yiikiine baglidir. kaldirmayin.
insaat sahalari ve yollarinda egim, insaat faaliyetleri
ve hava kosullari nedeniyle yer yer degisebilmekte,
sert ya da yumusak olabilmektedir.

Genie
12 GTH-4014, GTH-4018 Parga No. 57.0009.0667
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A Carpisma Tehlikeleri

El freni ¢gekilmedikge sanzimani vitese almayin.
Gorus alaniniz kapaliysa makineyi kullanmayin.
El freni cekilmedigi surece bomu kaldirmayin.

Dékuntilerin operatére ¢garpmasini ya da kabin
pencerelerine birikmesini dnlemek igin gamurluk
olmadan g¢alismayin.

Geri vites alarmi arizali iken makineyi caligtirmayin.
Geri vites alarmi makine geri giderken duyulur.

Isigin yetersiz oldugu durumlarda makineyi
kullanmayin.

Operatorler kisisel koruma ekipmani kullanma
konusunda isveren, calisma tesisi kurallarina ve
yasal kurallara uymalidir.

Makineyi dogrudan kimsenin Uzerine dogru
kullanmayin.

Radyo ve/veya mp3 calar varsa, sesi ¢evreden
gelen sesleri (6r. trafik, alarmlar, insanlar vb.)
duyabileceginiz sekilde kisin.

Yukle surls ya da manevra aninda kumandalari
ayarlamayin.

Denge ayaklari tamamen geri ¢cekilmeden makineyi
kullanmayin.
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Calisma Sahasi Guvenligi

A Diisen Nesne Tehlikeleri

Makineyi, yuku kontrol edebilecediniz hizlarda
kullanin. Kaldirma ve durdurma hareketlerini

yavasga yapin.

Kaldirmadan 6nce ylUkin sabitlenmis oldugundan
emin olun.

insanlari, ekipmanive malzemeleri
¢alisma sahasindan uzak tutun.
Yukliyadayiksuzhaldekaldiriimig
bir bomun altinda insanlar varken
makineyi ¢alistirmayin.
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Calisma Sahasi Guvenlig

A Bedensel Yaralanma Tehlikeleri

Motoru c¢alistirmadan énce daima

,é\ koltugu ayarlayin ve emniyet
kemerini takin.

Hidrolik yag sizintisi veya hava

kagagiolanbirmakineyikullanmayin.
Hava kacagl veya hidrolik yag
sizintisi cilde nifuz edebilir ve/veya
cildi yakabilir.

Hidrolik hatlarin baglantisini
ﬁ kesmeden énce basincini alin.
gy ¥4Kacaklardan ve pim deliklerinden

uzak durun. Kagaklari aramak

icin bir karton pargasi ya da kagit
kullanin. Ellerinizi kullanmayin.

Cilde nifuz eden sivi bu tip yaralanmalar konusunda
deneyimli bir doktor tarafindan bir kag saatigerisinde
cikariimalidir.

i

Motor calisir halde iken kayiglar ve
fanlardan uzak durun.

B

Karbon monoksit zehirlenmesini 6énlemek igin
makineyi daima iyi havalandirilmis bir alanda
calistirin.

Herhangi bir kapagin altinda bulunan pargalarla
yanlis bir temas, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Boélimlere yalnizca egditimli bakim personeli
erigmelidir. Operatdrin erisimi, yalnizca calisma
oncesi denetleme islemi sirasinda onerilir. Kullanim
sirasinda tim bdélmeler kapali tutulmali ve
sabitlenmelidir.
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A Hasarli Makinenin Yol Actigi
Tehlikeler

Hasar gérmus veya arizali makineleri kullanmayin.

Makineye galisma dncesidenetleme iglemiuygulayin
ve hervardiyadan énce tum fonksiyonlari denetleyin.
Hasarli veya arizali makineleri hemen isaretleyin ve
servis digina alin.

Tim bakim iglemlerinin bu kilavuzda ve ilgili
Genie servis kilavuzlarinda belirtilen sekilde
gerceklestirildiginden emin olun.

Tdm etiketlerin yerinde ve okunabilir oldugundan
emin olun.

Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin eksiksiz ve
okunabilir oldugundan ve kabinde bulunan saklama
bdlmesinde bulundugundan emin olun.

Makineyi ¢cekerek ya da iterek ¢alistirmayin.

Sikisik ya da donmus yukleri serbest birakmak igin
catallari ya da donanimlari kullanmaya ¢alismayin.

Nesneleriya dayukleri ¢atallar,donanim ya dabomla
itmeyin ya da gekmeyin.
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A Parga Hasariyla ilgili Tehlikeler

Makineyi ¢calistirmak igin 12V’nin tGzerinde aki ya da
sarj cihazi kullanmayin.

Makine kaynak islemi igin bir zemin olarak
kullanilmamalhdir.

Aks diferansiyel kilidi etkinlestirildiginde 6n lastikleri
kuru asfalt Gzerinde ydnlendirmeyin.

A Ezilme Tehlikeleri

Hareket yolu Uzerinde insanlar varken denge
ayaklarini kullanmayin.

Makinenin galismasi sirasinda hareketli pargalardan
uzak durun.

Makineden ayrilmadan dnce el frenini ¢ekin, vitesi
bosa alin ve tasiyici ya da donanimi yere indirin.

YUksekteki bilesenlerden sakinin.
Bakimislemlerinigergeklestirmeden dnce bilesenleri

destekleyin. Makinenin galismasi sirasinda hareketli
pargalardan uzak durun.

A Yanma Tehlikeleri

’ ’ Sicak yuzeylere dokunmadan ya da

l bakimini yapmadan &nce

il sogumalarini bekleyin.
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Calisma Sahasi Guvenligi

A Patlama ve Yangin Tehlikeleri

Likit petrol gazi (LPG), gaz, dizel yakit ya da baska
patlayici maddelerin kokusunu alir ya da tespit
ederseniz motoru ¢alistirmayin.

Motor calisir halde iken makinenin yakitini
doldurmayin.

Makineye yakit doldurma ve akuyu
sarj etme islemini sadece agik,
havalandirmasi iyi bir alanda
alevlerden, ateslerden ve yanan
sigaralardan uzakta yapin.

E
7

Tehlike arz eden konumlarda veya yanici ya da
patlayici gazlarin veya partikullerin bulunma olasiligi
olan yerlerde makineyi ¢alistirmayin.

Buijiler ya da hava girisi 1zgarali i1siticilarin bulundugu
motorlara spreyleme yapmayin.

AkUmulatorleri sarj etmek icin hava ya da oksijen
kullanmayin.
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Calisma Sahasi Guvenligi

A Elektrik Carpma Tehlikeleri

Bu makine elektrik enerjisine kargi yalitiimamistir,
dolayisiyla elektrik akimiyla temas veya elektrik
akimina yaklasma durumlarina kargi koruma
saglamamaktadir.

Elektrik gu¢ hatlari ile arasinda
W olmasi gereken mesafe ile ilgili
> tim yerel ve resmi
yoénetmeliklere uyun.
En azindan asagidaki gizelgede
belirtilen gerekli mesafeye

ﬁf/

uyulmalidir.
%g

Hat Gerilimi Gerekli Mesafe
0 ila 50kV 10 ft 3,05 m
> 50 ila 200kV 15 ft 460m
> 200 ila 350kV 20 ft 6,10 m
> 350 ila 500kV 25 ft 7,62 m
> 500 ila 750kV 35 ft 10,67 m
> 750 ila

1000KV 45 ft 13,72 m
1000KkV Uze- asaglya
rinde bakin

1000 kV’nin Uzerindeki elektrik hatlarinda,
minimum bosluk mesafesi sebeke sahibi, operator
ya da elektrik iletim ve dagitimi konusunda kalifiye
bir uzman muhendis tarafindan belirlenmelidir.

Genie
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Makine kaynak islemi icin bir zemin olarak
kullaniilmamahdir.

Daima elektrik gl¢ hattinin sahibi ile irtibat kurun.
Makine calismalari baslamadan &énce elektrigi
kesilmeli ya da gu¢ hatlari taginmali veya izole
edilmelidir.

Bomun hareket etmesi, elektrik kablolarinin rahat
bir sekilde sallanmasi veya dalgalanmasi igin yeterli
alan birakin ve siddetli riizgar veya firtinalara karsi
dikkatli olun.

Makine, elektrik enerjisi bulunan gu¢ hatlariylatemas
ettigi takdirde, makineden uzak durulmalidir. Yerde
veya kabinde bulunan personel, elektrikli glic hatlari
kapatilincaya kadar makineye dokunmamali veya
makineyi ¢alistirmamaldir.

Makine simsek cakarken veya firtinali hava
kosullarinda kullaniimamalhdir.
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A Akl Givenligi

Yanma Tehlikeleri

Akdller asit icermektedir. Akuler

[; Uzerinde galisirken mutlaka

‘ koruyucu giysiler giyin ve gozlik
takin.

=

AkU asidinin dékilmesine

izin vermeyin ve aku asidiyle
temastan kaginin. Dokulen ak
asidini sodyum bikarbonat ve
suyla nétr hale getirin.

Patlama Tehlikeleri
Kivilcim, alev ve yanan sigaralari

akulerden uzak tutun. Akuler
patlayici gaz yayar.
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Genie
GTH-4014, GTH-4018 17

Calisma Sahasi Guvenligi

Elektrik Carpma Tehlikesi
Elektrik terminalleri ile temastan kaginin

Sarj cihazini (varsa) kullanarak, cihazin 12 Voltta
calistigindan ve 15 Amperiasmadigindan emin olun.

Bakim ya da onarim isleri sirasinda ya da
kaynak yaparken, sigorta otomatigini kapatarak
aki baglantisini kesin (Etiketlerin Denetlenmesi
bolimine bakin).

A isverenin Sorumluluklar

isverenler, giivenlibir calisma ortami saglamak, resmi
yerel ve ulusal yonetmeliklere uymakla sorumludur.

A Kisisel Giivenlik

Bu makinenin Uzerinde ya da yakininda c¢alisan
herkesin yuarlrlikteki glvenlik yonetmeliklerini
bildiginden emin olun.
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Giivenlik Onlemleri

A Makine Operatorlerinin
Zorunluluklari

Makineyi dizenli olarak ya da zaman zaman
(6r. nakliye amaciyla) kullanan operatorlerin
zorunluluklari agsagidaki gibidir:

saghk:

herhangi bir galisma sirasinda ya da éncesinde
operatorler asla fiziksel ya da psikolojik durumlarini
ve bunun sonucunda calisma becerilerini
etkileyebilecek alkolll ickiler, ilaglar ya da bagka
diger maddeler kullanmamalhdir.

fiziksel:

gerekli tim iglemlerin bu kilavuzdaki talimatlara
uygun olarak guvenli sekilde gergeklestiriimesi icin
iyi bir gorus, isitme ve iyi bir koordinasyon ve beceri
sahibi olma.

zihinsel:

uygulanmasi gereken kurallar, yoénetmelikler ve
glvenlik dnlemlerini anlama ve uygulama becerisi.
Kendilerinin oldugu kadar baskalarinin guvenligi
konusunda da dikkatli ve duyarli davranmali, igi
dogru ve guvenilir sekilde gergeklestirme konusunda
istekli olmahdirlar.

duygusal:

sakin davranabilmeli ve kendi fiziksel ve zihinsel
durumlarini degerlendirebilecek durumda
olmalidirlar.

egitim:

bu kilavuzu, ekinde bulunan grafikleri ve semalari,
tanim ve tehlike uyari levhalarini okumali ve
anlamalari gerekmektedir. Makinenin kullanimi
konusunda yeterli beceri ve editime sahip olmalari
gerekir.

Operatdr, makinenin kullanildig Glkede yururlikte
olan kanunlarin 6ngdérdigu sekilde bir ehliyete (ya
da surucu belgesine) sahip olmalidir. Litfen yetkili
kuruluglardan bilgi alin. italya’da operator en az
18 yasinda olmalidir.

Genie
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A Servis gorevlilerinin
zorunluluklari

Makinenin bakimi ile gérevli personel, teleskopik
tasiyicilarin bakimi konusunda kalifiye ve uzman
olmalidir, ayni zamanda asagidaki zorunluluklari
bulunmaktadir:

fiziksel:

gerekli tim bakim islemlerin bu kilavuzdaki talimatlara
uygun olarak glvenli sekilde gergeklestiriimesi igin
iyi bir gérusg, isitme ve iyi bir koordinasyon ve beceri
sahibi olmai.

zihinsel:

uygulanmasi gereken kurallar, yonetmelikler ve
guvenlik 6nlemlerini anlama ve uygulama becerisi.
Kendilerinin oldugu kadar bagkalarinin guvenligi
konusunda da dikkatli ve duyarli davranmali, isi
dogru ve guvenilir sekilde gergeklestirme konusunda
istekli olmalidirlar.

egitim:

bu kilavuzu, ekinde bulunan grafikleri ve semalari,
tanim ve uyari levhalarini okumali ve anlamalari
gerekmektedir. Makinenin isleyisi konusunda yeterli
beceri ve editime sahip olmalari gerekir.

Teknik agidan, makinenin olagan bakimi karmasik
bir miidahale degildir ve mekanik konusunda temel
bilgilere sahip olmasi kaydiyla makine operatdru
tarafindan da gercgeklestirilebilir.
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A is elbiseleri

Calisma esnasinda ancak 6zellikle makinenin bakim
ve onarimi sirasinda operatérler uygun koruyucu
giysiler giymelidir:

+ s elbiseleri ya da baska rahat kiyafetler.
Operatdrler, makinenin hareketli parcalarina
takilabilecek nesneler tasimamali ya da kollari
bol kiyafetler giymemelidir.

*  Koruyucu kask.

*  Koruyucu eldivenler.

+ Ig ayakkabllari.

Yalnizca iyi durumda olan tip onayli is elbiseleri giyin.

Parca No. 57.0009.0667
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Giivenlik Onlemleri

A Kisisel koruyucu ekipman

Ozel galisma kosullarinda asagdidaki kisisel koruyucu
ekipmanlar kullaniimalidir:

» Solunum seti (ya da toz maskesi).
» Kulak koruyucular ya da esdeger ekipman.
» Koruyucu gdzlukler ya da yuz maskeleri.
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Giivenlik Onlemleri

A Kumanda Gostergeleri ve
Guvenlik Kilitleri

Makinede pek ¢ok kumanda gostergesi ve guvenlik
kilidi bulunmaktadir. Bunlar asla kurcalanmamali ve
¢ikariimamalidir.

Bu cihazlarin dogru sekilde galistigindan emin olmak
Uzere daima bir fonksiyon testi gerceklestirin.

Asla arizali bir makineyi kullanmayin. Makine
islevlerinin bozulmaya baglamasi halinde derhal
kullanmayi birakin ve onarimini yaptirin.

Yuk Sinirlama sistemi

Makinenin uzunlamasina stabilitesinin saglanmasi

konusunda operatére yardimci olmak Uzere Yik

Sinirlama Sistemi gelistirilmistir. Uzunlamasina

stabilite sinirlarina yaklasildiginda isitsel ve gorsel

mesajlar verilmektedir.

Bununla birlikte bu cihaz operatdér deneyiminin

yerini alamaz. Makinenin nominal sinirlari igerisinde

calismak igin gerekli gtivenlik énlemlerinin alinmasi

kullaniciya baghdir.

Yk Sinirlama Sistemi yalnizca asagdidaki durumlarda

calisacak sekilde tasarlanmigtir:

* kamyon statik halde oldugunda;

* kamyon saglam, stabil ve diiz bir zeminde iken;

* kamyon yukleme ve yerlestirme islemlerini
gerceklestirirken;

* Yuk Sinirlama Sistemi etkinlestirildiginde
(atlanmadiginda).

YUk Sinirlama Sistemi, operatéri sadece ileri

yonde uzunlamasina dizlemdeki stabilite yetersiz

oldugunda uyaracaktir.

YUk Sinirlama Sistemi, asagidaki durumlarda

devrilme riski uyarisinda bulunacak sekilde

tasarlanmamigtir:

e aniasin yuk;

* yuk kaldirilmis pozisyonda iken seyir;

* engebeli arazide ya da engel veya gukurlarin
bulundugu zeminde seyir;

* egimli bir yerde seyir halinde ya da egimli bir
yerde dénus yaparken;

»  virajlarda ¢gok hizli ya da ¢ok ani stiris durumunda;

YUk Sinirlama Sisteminin ayarini etkileyen

ayarlamalar yalnizca yetkili personel tarafindan

gerceklestirilecektir.

Genie
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Koltuk Giivenlik Kilidi

Bu mikro anahtar koltuk minderinin icerisinde
bulunmakta olup, operatoriin surici koltuguna dogru
sekilde oturmamasi durumunda makine sanziman
hareketlerini engellemektedir.

Acil Durdurma Diugmesi

Bu cihaz acil bir durumda makinenin durdurulmasi
igin kullanilmahdr.

Bu digmeye basildiginda, Yuk Sinirlama Sistemi
aktif durumda kalirken motor durdurulur.
Makineyiyeniden ¢alistirmadan énce digmenin saat
yoniunde gevrilerek sifirlanmasi gerekir.

Kumanda Kolundaki Fonksiyon Diigmesinin
Etkinlestirilmesi

Kumanda kolunda fonksiyon etkinlestirme digmesi
bulunmaktadir. Kumanda kolu fonksiyonlari
tamamlanincaya dek bu kirmizi digme basil
tutulmalidir, serbest birakildiginda manevra durur.

Denge Ayaklarindaki Sensoérler

Her denge ayaginda iki sensor bulunmaktadir:

* Yakinlik anahtari: denge ayaginin yerden
mesafesinin 10 cm’nin altinda oldugunu belirtir,
aktarimi keser;

* Hedefli manyetik sifreli sensér: denge ayaginin
tamamen indirildigini gdsterir;

YUk sinirlama sistemi, konfiglirasyonu “DENGEDE

DEGIL” durumundan “DENGEDE” durumuna alr,

indirilen denge ayaklari gosterge lambasi yanar.

Parca No. 57.0009.0667
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Aciklama

1. Sol/sag seviye gostergesi 8. Hidrolik yag seviyesi gostergesi
2. Kullanim kilavuzu bdlmesi (makinenin karsi tarafinda)
(kapinin i¢ tarafinda) 9. Motor (makinenin kargi
3. Sol dikiz aynasi tarafinda)
4. Arka balik gozu ayna 10. Catallar
5. Bom agisi gostergesi 11. Emniyet kemeri
6. Bakim kelepcesi (makinenin 12.Denge ayaklari
karg! tarafinda) 13.0On/arka seviye gdstergesi
7. Yakit doldurma deligi 14.Sag dikiz aynalari
Genie
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Kumandalar
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Kontrol Paneli

1.

Direksiyon simidi

17.
18.

Ocak 2014

Kumandalar

DPF diigmesi (AB modeli)
Direksiyon mili kumandasi

2. Vites kolu - Korna dugmesi
3. Koltuk kumandalari 19. Calisma sahasi/yol/platform selektori
4. Dénus sinyali - On cam yikama suyu / silecek- 20. KLIMA dugmesi (varsa)
Uzun farlar 21. Kabin isitici fan digmesi
5. Vites segici diigme 22. Yardimci hidrolik devre digmesi (varsa)
6. YUk sinirlayiciyi devre digl birakma selektoru 23. Kanigtirici kepge digmesi (varsa)
7. Yiik sinilama gostergesi 24. Calisma lambalari dugmesi (varsa)
8. Acil durdurma digmesi 25. Tehlike uyari 1siklari digmesi
9. Gosterge panell 26. Acil pompa digmesi (varsa)
10. El freni digmesi 27. Vites secim dugmesi
11. Sagdaki kumanda kolu 28. Sasi dengeleme digmesi (varsa)
12. Kalorifer ve klima kumandalari 29. Denge ayaklari digmeleri
13. Ariza tespit digmesi 30. Yol lambalari digmesi
14. Gaz pedall 31. Hidrolik karistirma kepgesi yag akis yoéni
' digmesi (varsa)

15. Fren pedal

P ! 32. Hidrolik hizli baglama etkinlestirme digmesi
16. Kontak anahtari (varsa)

Genie
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Kumandalar
Direksiyon simidi 7 YUk sinirlama g0Ostergesi
On tekerlekleri saga gevirmek igin direksiyon “Yik Sinirlama Gostergesi” bolimine bakin.
simidini saga c¢evirin. On tekerlekleri sola 8  Acil durd diic .
cevirmek icin direksiyon simidini sola gevirin. Cil durdurma dugmesi
Vites kolu - Korna diigmesi “Kumanda Gostergeleri ve Guvenlik Kilitleri”
) bdliumune bakin.
lleri vites igin vites kolunu kendinizden 9 Gost i
uzaklastirin. Geri vites igin kolu kendinize dogru osterge panell
cekin. Vitesi bosa almak icin kolu ortaya getirin. 10 El freni digmesi
Kolun en Ust ucundaki digmeye basildiginda, Elfreniniagmak icin basmali anahtarin alttarafina
korna sesiduyulur. Digme serbestbirakildiginda basin. Elfrenini kapatmak igin basmali anahtarin
korna susar. Ust tarafina basin.
Koltuk kumandalari 11 Kumanda kolu
“Koltugun Ayarlanmasi” bolimiine bakin. “Kumanda hareketleri” b6limune bakin.
Donis sinyali - On cam yikama suyu /silecek- 12 Kalorifer ve klima kumandalari
Uzun farlar 13 A it du .
Saga donus sinyalini etkinlestirmek igin kolu riza tespit dugmesi
ileri itin. Sola dénls sinyalini etkinlestirmek igin LCD ekran menisiinde gezinmek igin digmeye
kolu geri gekin. basin.
Kabin 6n camina su puskurtmekicin kolunucunda 14 Gaz pedali
en Ustteki dugmeye basin.
o . o - 15 Fren pedali
On cam silecegini ¢calistirmak i¢in kolun ucunu
cevirin. 16 Kontak anahtari
Uzun farlari yakmak igin kolu asagi dogru Anahtan__@ konumuna gevirin ve akkor buji 6n
itin (Yol lambalari diigmesine 30 bastiktan Isitma gosterge lambasi sonene dek bekleyin;
sonra). Aralikh sinyal vermek Uzere uzun farlari birakildiginda anahtar otomatik olarak |
kullanmak igin kolu yukari itin. konumuna dénecektir. Kumanday! kabinden
. e platforma ydneltmek icin anahtari P konumuna
Vites segici digme getirin.
Dort teker gekisi segmek igin vites segiciyi sag 17 DPF diigmesi (varsa)
tarafa cevirin. ki teker ¢ekisi segmek igin vites i N i .
segiciyi orta konuma gevirin. Bitiin tekerlek gekisi DPF yenileme iglevini etkinlestirmek icin basmali
segmek igin vites segiciyi sola dogru gevirin. anahtarin alt tarafina basin. DPF yenileme
. - islemini durdurmak icin basmali anahtarin Ust
Yuk sinirlayici devre disi birakma selektoru tarafina basin.
uY"k I . t .y I . k )
Uk Sinirlama Géstergesi” bélimune bakin 18 Direksiyon mili kumandas!
Sag alt tarafta kol kilidini agin ve direksiyon
simidini istenen konuma getirmek Uzere itin ya
da cekin ardindan yeniden kilitleyin.
Genie
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20

21

22

23

24.

25

Calisma sahasi/yol/platform selektdri

Calisma sahasi modunu se¢gmekigin vites segiciyi
sola dogru gevirin. Yol nakliye modunu segmek
icin vites segiciyi orta konuma c¢evirin. Platform
modunu (varsa) segmek icin vites segiciyi sag
tarafa gevirin.

Klima digmesi

Klimay! acmak icin digmeye basin. Klimayi
kapatmak igin digmeye basin.

Kabin isitici fan digmesi

Kabin kalorifer fanini agmak igin diigmenin alt
tarafina basin: ilk konum distik hiz, ikinci konum
ise ylksek hiz icindir. Kabin kalorifer fanini
kapatmak igin digmenin Ust tarafina basin.

Yardimci hidrolik devre diigmesi (varsa)

iki yardimci hat arasindaki hidrolik yén akisini
acmak icin digmeye basin.

Karistirici kepge diigmesi (varsa)

Hidrolik karistirici kepgesini calistirmak icin
basmali anahtarin alt tarafina basin. Hidrolik
kanistirici kepgesini durdurmak igin basmali
anahtarin Ust tarafina basin.

Calisma lambalari diugmesi (varsa)

Calismalambalariniagmakicgin basmalianahtara
basin: ilk konum 6n ve bom ¢alisma lambalarina
ikinci konum da 6n, bom ve arka cgalisma
lambalarina aittir.

Tehlike ikaz 1giklar digmesi (varsa)

Tehlike ikaz 1siklarini agmak igin digmenin alt
tarafina basin. Tehlike ikaz 1giklarini kapatmak
icin digmenin Ust tarafina basin.

Parca No. 57.0009.0667
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26

27

28.

29.

30.

31.

32.
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Kumandalar

Acil pompa digmesi (varsa)

Acil durum pompasini etkinlestirmek igin
digmeye basin. Acildurum pompasini birakmak
icin digmeye basin.

Vites se¢im Dugmesi

istenen hizi secmek icin basmali anahtarin alt
tarafina basin: her basing yeni hiz segimine
karsilik gelmektedir.

Sasi dengeleme digmesi (varsa)

Segilen fonksiyon tamamen uygulanana dek
digmeye basili tutun: makinenin sag tarafini
kaldirmak igin sol tarafa, makinenin sag tarafini
indirmek igin sag tarafa basin.

Denge ayaklari digmeleri

Denge ayaklarini uzatmak ve indirmek igin
digmelerin Ust tarafina basin. Denge ayaklarini
kaldirmak ve geri ¢cekmek igin diagmelerin alt
tarafina basin.

Yol lambalari digmesi

Yol lambalarini agmak i¢in basmall anahtara
basin: ilk konum pozisyon lambalarina ikinci
konum da kisa farlara aittir.

Hidrolik karistirma kepgesi yad akis yonu
digmesi (varsa)

Yag akis yoninl saga ya sola dogru ayarlamak
icin digmeye basin: yadi sola yonlendirmek
icin Ust tarafa, yagi saga yonlendirmek icinse
alt tarafa basin.

Hidrolik hizli baglama etkinlestirme dugmesi
(varsa)

Kumanda kolu ile idare edilen donanimin
baglanmasi ya da ayrilmasini saglamak uzere
digmeye basarak, basil tutun.
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Kumandalar
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Gosterge Paneli

1. Dusuk motor yag basinci gdsterge lambasi 14. 1. viteste gbsterge lambasi

2. Elfreni gekildi gdsterge lambasi 15. Yuksek sogutucu sicakligi gosterge lambasi

3. Hidrolik yag filtresi tikali gosterge lambasi bulunan motor sodutucu hararet gostergesi

4. Dusuk hidrolik yag seviyesi gosterge lambasi 16. Pozisyon ig1§1 gosterge lambasi

5. Denge ayaklari indirildi gosterge lambasi 17. Saat olger

6. Akkor bujileri 6n 1sitma gdsterge lambasi 18. Takometre

7. Dizel pargacik filtresi (DPF) gbsterge lambasi 19. YUlksek hidrolik yag sicakliyi gésterge lambasi
(yalnizca AB modeli) 20. Dénus sinyali gosterge lambasi

8. DPF devre disi gésterge lambasi (yalnizca AB 21, Disiik yag gdsterge lambasi bulunan yakit
modeli) seviye gOstergesi

9. Yuksekegzozsistemisicakligi gosterge lambasi 22. Fren basinci diisiik gosterge lambasi
(yalnizca AB modeli) 23. Uzun far gosterge lambasi

10. Motor hava filtresi tikali gosterge lambasi 24. Duslk aki voltaji gdsterge lambasi

11. Uyari gosterge lambasi 25. Makine dengeleme gosterge lambasi (yalnizca

12. Motorda Kritik Ariza gosterge lambasi personel platformuyla)

13. 2. viteste gosterge lambasi 26. YUk sinirlama sistemi genel alarmi gdsterge

lambasi
Genie
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1 DUslk motor yag basinci gdsterge lambasi

Bulambayandidinda, motoryag basincinin gok diisiik
oldugunu ve makinede hasara neden olabilecegini
gOsterir. Makineyi kullanmayi birakin ve bakimini
yapin.

3 Hidrolik yag filtresi tikali gosterge lambasi

Bu lamba yandiginda, hidrolik yag filtresinin tikali
oldugunu ve makinede hasara neden olabilecegini
gOsterir. Makineyi kullanmayi birakin ve bakimini
yapin.

4 Dusuk hidrolik yag seviyesi gdsterge lambasi

Bu lamba yandiginda, hidrolik yag seviyesinin
¢ok duslk oldugunu ve makinede hasara neden
olabilecegini gosterir. Doldurun ve varsa yag
kacaklarini giderin.

5 Denge ayaklari indirildi gésterge lambasi
Bulambayandidinda, dértdenge ayaginintamamen
indirildigini gosterir.

7 Dizel pargacik filtresi gésterge lambasi

Bulambayandiginda DPF’nin yenilenmesi gerektigini
gOsterir. Makineyi glvenli bir yere park edin, DPF
digmesine basin ve tamamlayici motor kullanim
kilavuzunda yer alan DPF degistirme talimatlarina
bakin.

8 DPF devre disi gosterge lambasi

Bu lamba yandiginda, yenileme isleminin
engellendigini gosterir.

9 Yuksek egzoz sistemi sicakligi gdsterge lambasi
Bulambayandiginda, yenilemeigleminin yapiimakta

oldugunu ve emisyon sistemi sicakliklarinin
yukseldigini gosterir.

Parca No. 57.0009.0667
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Kumandalar

10 Motor hava filtresi tikali gosterge lambasi

Bu lamba yandi§inda, motor hava filtresi tikanmistir,
hava filtresi kartusunu temizleyin ya da degistirin.

11 DPF Uyarisi gosterge lambasi

Bulamba motordaki bir sorunlailgiliikazda bulunmak
icin yanar. Sorunu belirlemek i¢in “Motor Lambasi
Mantigi” bélimune bakin.

12 Motorda Kritik Ariza gdsterge lambasi

Bu lamba motorla ilgili bir sorunla ilgili ikazda
bulunmak igin yanar. Sorunu belirlemek igin “Motor

Lambasi Mantig1” bélimine bakin.

15 Yiksek sogutucu sicakligi gosterge lambasi
bulunan motor sogutucu hararet gostergesi

Gosterge kirmiziya ulastiginda, motor sogutucu ¢ok
sicaktir ve motorda hasara neden olabilir. Kullanmayi
birakin ve motorun bakimini yapin.

19 Yiiksek hidrolik yag sicakligi gésterge lambasi

Bu, depodaki hidrolik yag sicakliginin motorda hasara
neden olabilecedini gdsterir. Makineyi kullanmayi
birakin ve bakimini yapin.

22 Fren basinci duslk gosterge lambasi

Fren devresinin basinci dogru galisamayacak kadar
dustigunde ve motor hasarinaneden olabileceginde
yanar. Makineyikullanmayi birakin ve bakiminiyapin.
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Denetimler

Asagidaki Kosullari Saglamadik¢a
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan giivenli makine
calistirma prensiplerini grenmek ve uygulamak.
1. Tehlikeli durumlardan kaginin.

2. Daima galigma oncesi denetleme iglemi
yapin.

Bir sonraki béliime devam etmeden 6nce
calisma oncesi denetleme iglemini 6grenin
ve iyice anlayin.

3. Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon testlerini
gergeklestirin.

4. Calisma sahasini denetleyin.

5. Bu makineyi yalnizca amacina uygun sekilde
kullanin.

Genie
28 GTH-4014, GTH-4018

Caligma Oncesi Denetleme
Isleminin Temel Ogeleri

Calisma 6ncesi denetleme islemi gerceklestirmek
ve rutin bir bakim programi uygulamak tamamen
operatorin sorumlulugu altindadir.

Calisma dncesi denetleme islemi, vardiyadan énce
operator tarafindan yapilan bir gérsel muayenedir.
Denetleme iglemi, operatérin fonksiyon testlerini
gerceklestirmesinden dnce, makinede goérindr bir
hata bulunup bulunmadigini tespit etmek Uzere
tasarlanmistir.

Calisma oOncesi denetleme iglemi, rutin bakim
prosedurlerinin gerekip gerekmedigini belirlemek
icin de kullanilir. Sadece bu kilavuzda belirtilen rutin
bakimiglemleri operatortarafindan gerceklestirilebilir.

Bir sonraki sayfada bulunan listeye bakin ve her bir
Adeyi kontrol edin.

Herhangi bir hasar veya fabrika teslimi durumundan
farkli onaylanmamis bir degisiklik tespit edilirse,
makine isaretlenmeli ve kullanimdan kaldiriimalidir.

Makine onarim islemleri, Uretici talimatlari uyarinca
yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebili. Onarim tamamlandiktan sonra,
operatorfonksiyon testlerine gegmeden 6nce yeniden
calisma oncesi denetleme iglemi gergeklestirmelidir.

Programli bakim denetimleri, tretici spesifikasyonlari
uyarinca ve sorumluluklar kilavuzunda listelenen
gerekliliklere uygun olarak yalnizca kalifiye servis
teknisyenleri tarafindan yapilmalidir.

Parca No. 57.0009.0667
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Calisma Oncesi Denetleme islemi

Ocak 2014

Denetimler

O Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin eksiksiz ve U Emniyet anahtarlari
okunakli oldugundan ayrica kabinde bulunan
saklama bélmesinde bulundugundan emin olun. O Lambalar, alarmlar ve parildaklar

O Tum etiketlerin okunakh ve yerinde oldugundan O Somunlar, civatalarve digertespitelemaniari
emin olun. Denetimler bolimine bakin. Makinenin tamamini asagidakiler agisindan kontrol

Q Hidrolik yag sizintisi olup olmadigini ve yag  €din:
seviyesinin yeterli olup olmadigini kontrol edin. O Kaynaknoktalarindave yapisal bilesenlerde
Gerekirse yag ekleyin. Bakim bélimune bakin.

catlaklar

(] Akq suyu SIZIn.tISI olup olnjadlgml ve sivi O Makinedeki gégiikler ya da hasar
seviyesini yeterli olup olmadigini kontrol edin.

Gerekirse damitilmig su ekleyin. Bakim bolimiine O Asin paslanma, asinma veya oksidasyon
bakin.
U Tumyapisal ve diger nemlibilesenlerin mevcut

O Motor yadi sizintisi olup olmadigini ve yag oldugundan, ilgilitimtespitelemanlariile pimlerin
seviyesinin yeterli olup olmadigini kontrol edin. olmalari gereken yerde ve uygun sekilde sikilmis
Gerekirse yag ekleyin. Bakim bélimune bakin. oldugundan emin olun.

O Dolgu lastik modeller: Lastik basincini kontrol O On cam ve pencerelerin (varsa) temiz
edin. Gerekirse hava basin. Bakim bdélimine oldugundan ve gorusu kisitlayacak engellerin
bakin. bulunmadigindan emin olun.

Hasar, yanlis montaj veya eksik parca ile izinsiz U Denetimleri tamamladiktan sonra, tim

degisiklik olup olmadigini tespit etmek uzere korumalarin, ekranlarin ve bélme kapaklarinin

asagidaki bilesenleri ve alanlari kontrol edin: yerinde ve sabitlenmis oldugundan emin olun.
O Elektrikli bilesenler, kablo tesisati ve elektrik
kablolar
O Hidrolik hortumlari, baglanti pargalari,
silindirler ve manifoldlar
O Yakit ve hidrolik depolari
U Tahrik motorlari ve tahrik gobekleri
O Bom asinma yastiklari
O Lastikler ve tekerlekler
O Aynalar
O Motor ve ilgili bilesenler
Genie
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Denetimler

Asagidaki Kosullari Saglamadik¢a
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan giivenli makine
calistirma prensiplerini grenmek ve uygulamak.
1. Tehlikeli durumlardan kaginin.

2. Daima galigma oncesi denetleme iglemi
yapin.

Bir sonraki béliime devam etmeden 6nce
calisma oncesi denetleme iglemini 6grenin
ve iyice anlayin.

3. Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon testlerini
gergeklestirin.

4. Calisma sahasini denetleyin.

5. Bu makineyi yalnizca amacina uygun sekilde
kullanin.

Genie
30 GTH-4014, GTH-4018

Fonksiyon Testinin Temel Ogeleri

Fonksiyon testleri makine kullanima alinmadan énce
mevcut arizalari tespit etmek igin kullanilir. Operatér
tiim makine fonksiyonlarini test etmek igin talimatlari
adim adim uygulamalidir.

Arizali bir makine kesinlikle kullaniimamalidir.
Herhangi bir ariza tespit edildiginde, makine
isaretlenmeli ve kullanimdan kaldiriimalidir. Makine
onarim iglemleri, Uretici spesifikasyonlari uyarinca
yalnizca kalifiye servis teknisyeni tarafindan
gerceklestirilebilir.

Onarim iglemleri tamamlandiktan sonra, operator
makineyi kullanima almadan 6nce ¢alisma 6ncesi
denetleme islemini ve fonksiyon testlerini yeniden
gerceklestirmelidir.

Parca No. 57.0009.0667
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Fonksiyon Testleri

1

a o WO DN

Saglam, diiz ve engel bulunmayan bir test alani
secin. Catallar ya da donanimin zerinde yik
bulunmadigindan emin olun.

Kabine girin ve koltuga oturun.
Gerekirse koltugu ve direksiyon simidiniayarlayin.
Emniyet kemerini belinize takin ve kilitleyin.

Gerekirse kabinde monteliaynayi, arkadakibalik
g6zU aynayi ve dis sagd aynalari ayarlayin.

Elfreninin agik ve vites kolunun bosta oldugundan
emin olun.

Motoru calistirin. Kullanim Talimatlari boliminde
Motoru Calistirma kismina bakin.

Ocak 2014

Denetimler

Kumanda Kolu Testi

8

©®

Kumanda kolunu kullanarak, kisa bir stire bomu
kaldirin, ileriuzatin, catallari yukari ve agagi egin.

Sonug: Tuim fonksiyonlar sorunsuz sekilde
calistyor olmalidir.

Soldaki basmali anahtar kullanarak, bir an igin
bomu uzatin ve geri ¢gekin.

Sonug: Tum fonksiyonlar sorunsuz sekilde
caligiyor olmalidir.

Hidrolik Cabuk Baglama Kilidi Acihig/
Kapanig Testi (varsa)

10

ilgili anahtara basarken, beyaz renkli mandala
basin ve basili tutun ve kumanda kolunu
kullanarak hidrolik cabuk baglama kilidini bir an
icin acip/kapatin.

Sonug: Tum fonksiyonlar sorunsuz sekilde
calistyor olmalidir.

Direksiyon Testi

11 Dort teker cekisi segmek igin vites segiciyi sag
tarafa gevirin.

12 Direksiyonu herikiydnde yaklasik Vatur gevirerek,
direksiyonun galismasini kontrol edin.

® Sonug: On tekerlekler, direksiyon simidi ile ayni
ydénde dénmelidir. Arka tekerlekler aksi yonde
doénmelidir.

Genie
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Denetimler

13
14

15

Tekerlekleri diizeltin.

iki teker cekisi segmek igin vites segiciyi orta
konuma gevirin.

Direksiyonu herikiyonde yaklagik Vatur gevirerek,

22

Birinci Baski - Birinci Basim

Vites kolunu geriye dogru ¢ekin. Devir arttirmak
ve fren pedalini yavasca birakmak lzere gaz
pedalina hafifce basin. Makine hareket etmeye
basladiginda fren pedalina basin.

. . . ® Sonug: Makine geriye dogru hareket etmeli
direksiyonun c¢alismasini kontrol edin. ) ) o
) ardindan aniden durmalidir. Vites kolu geriviteste
® Sonug: On tekerlekler, direksiyon simidi ile ayni iken geri vites alarmi duyulur.
yonde donmelidir. Arka tekerleklerdénmemelidir. )
23 Vites kolunu bosa alin.
16 Tekerlekleri duzeltin. . .
24 El freni dugmesinin alt tarafina basin.
17 Butun tekerlek gekisi segmek igin vites segiciyi oL
N - ® Sonug: Kirmizi el frenigdsterge lambasi yanmali
sola dogru gevirin. o ) i o
ve el freninin agik oldugunu gdstermelidir.
18 Direksiyonu herikiyonde yaklagik “atur cevirerek, i o .
. . . 25 Vites kolunu ileri dogru itin ardindan gaz pedali
direksiyonun calismasini kontrol edin. ) ] ] N )
. ile devri arttirirken geriye dogru ¢ekin.
® Sonug: On tekerlekler ve arka tekerlekler ) o
. : o R R - ® Sonug: Makine hareket etmemelidir.
direksiyon simidi ile ayni ydnde dénmelidir.
Sanziman ve Frenlerin Testi El Freni Testi
o ) o 26 EIl frenini gekmek igin basmali anahtarin alt
19 Bomun tamamen indirilmis ve geri ¢ekilmis ) . o
. , tarafina basin: el freni uyari 15191 yanmalidir.
oldugundan emin olun.
27 Hafifce gaz pedalina basin.
20 Fren pedalina basin. Kapatmak igin el freni _ -
diigmesinin st tarafina basin. ® Sonug: Makine hareket etmemelidir.
21 Vites kolunu ileriye dogru itin. Devir arttirmak
ve fren pedalini yavasca birakmak lzere gaz
pedalina hafifge basin. Makine hareket etmeye
basladiginda fren pedalina basin.
® Sonug: Makineileridogru hareketetmeliardindan
aniden durmalidir.
Genie
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Arka Aks Kilidi Testi

28 Bomu 50°’nin Uzerine kaldirin.

® Sonug: Cerceve dengeleme fonksiyonu
calismayacaktir.

Denge Ayaklari Testi

29 Denge ayaklari dugmelerinden her birinin Ust

tarafina basin ve denge ayaklarini tamamen
uzatarak, indirin. Denge ayaklarini tamamen
kaldirmak ve geri cekmek icin her denge ayagi
digmesinin alt tarafina basin.

® Sonug: Denge ayaklari sorunsuz bir sekilde ve
beklenen yonde calismalidir.

Denge Ayaklarini Durdurma Testi

30 Bomu 20°nin Gzerine kaldirin. Denge ayaklarini
yerlestirmeyi ya da geri gekmeyi deneyin.

® Sonug: Denge ayaklari galismamaldir.

Yol Nakil Modu Testi
31 Vites secim digmesini yol nakil moduna alin.

32 Bomu calistirmayi ve denge ayaklarini uzatip
indirmeyi deneyin.

® Sonug: Bu fonksiyonlarin higbiri calismamalidir.

Parca No. 57.0009.0667
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Denetimler

Dengelemeyi Devreden Cikarma Testi
33 Bomu 20°’nin UGzerine kaldirin.

A Makineyi sola ya da saga dogru yavasca
dengeleyin.

® Sonug: Dengeleme fonksiyonu ¢alismamalidir.

Lambalar Testi

34 Tum calisma ve yol lambalarinin ¢alisir halde
oldugunu dogrulayin.

Yuk Sinirlama Sistemi Testi
35 Yaklasik 1000 kg bilinen agirlik yikleyin.
36 Bomu yerden yaklasik 30 cm yukari kaldirin.

37 Bomu uzatin ve makine bagl olan donanima ait
yuk cizelgelerinde belirtilen mesafeye ulastiginda
sistemin alarm moduna gecip gegmedigini kontrol
edin.

® Sonug sistem alarm modu duyulmalidir.

Kumanda Kolu Etkinlestirme islevi
Dugmesi Testi

38 Kumanda kolunu bu digmeye basmadan
galistirin.

® Sonug¢: kumanda kolu higbir hareketi
baglatmamalidir.
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Denetimler

Acil Durdurma Dugmesi Testi

39 Bir hareket sirasinda Acil Durdurma dugmesine
basin.

® Sonug: hareketlerdurmali ve motorkapanmalidir.

Acil Durum Pompasi Testi (varsa)
40 Kontak anahtarini | konumuna alin
41 Acil durdurma diigmesine basin

42 Birkag¢ saniye i¢in Acil Durum Pompasi
digmesine basin.

43 Acil Durum Pompasi dagmesine basarken
manuel kollardan birini devreye alin.

® Sonug: makinenin ilgili hareketi Acil Durum
Pompasinin dogru sekilde galisip calismadigini
gOsterecektir.

Koltuk Diigmesi Testi
44 Sirucu koltuguna oturmayin.
45 Vitesi 1’e ya da 2’'ye alin.

46 El freni ve servis frenlerini birakin.

47 Hafifce gaz pedalina basin.

® Sonug: makine hareket etmeyecektir.

Genie

Denge Ayaklari Sensorleri Testi

48 TUm denge ayaklarini indirin ya da kaldirin.

® Sonug: yUk sinirlama ekraninda, buna uygun
olarak izin verilen tagsima kapasitesi dl¢egi
degisecektir.
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Asagidaki Kosullari Saglamadikga
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan glivenli makine
calistirma prensiplerini 6grenmek ve uygulamak.

1. Tehlikeli durumlardan kaginin.

2. Daima galisma oncesi denetleme islemi
yapin.

Bir sonraki bélime devam etmeden énce
calisma o6ncesi denetleme iglemini 6grenin
ve iyice anlayin.

3. Kullanmadan 6énce mutlaka fonksiyon testlerini
gergeklestirin.

4. Calisma sahasini denetleyin.

5. Bu makineyi yalnizca amacina uygun sekilde
kullanin.

Calisma Sahasi Denetleme islemi
Temel Ogeleri

Calismasahasi denetlemeiglemi, operatérin calisma
sahasinin makine kullanimiigin uygun olup olmadigini
belirlemesine yardimci olur. Bu islem operator
tarafindan makineyi ¢alisma sahasina goétirmeden
once gergeklestiriimelidir.

Calisma sahasi tehlikelerini okumak ve hatirda
tutmak, hareket esnasinda, makineyi hazirlarken ya
da calistirirken bunlari gézlemlemek ve bunlardan
kaginmak operatérin sorumlulugudur.

Parca No. 57.0009.0667
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Denetimler

Calisma Sahasi Denetleme islemi
Kontrol Listesi

Asagida tehlikeli durumlara neden olabilecek
kosullara dikkat edin ve bunlardan kaginin:

O dik inigler veya gcukurlar
darbeler, zemin engelleri veya enkaz

a

Q egimli yuzeyler
O saglam olmayan veya kaygan ylzeyler
a

yukaridan gegen engeller ve ylksek voltaj
konduktorleri

(W]

tehlikeli konumlar

(W]

makinenin neden oldugu yuk kuvvetlerine karsi
yetersiz ylzey destedi

O rizgar ve kétl hava kosullari
U yetkisiz personelin bulunmasi

O glvenli olmayan diger olasi durumlar




Ocak 2014

Denetimler

Asama 3A Etiketlerinin
Denetlenmesi

Makinenizde bulunan etiketlerde sdézcukler mi
semboller mi bulunduduna bakin. Tim etiketlerin
yerinde ve okunabilir durumda oldugunu kontrol
etmek icin gerekli incelemeyi yapin.

Birinci Baski - Birinci Basim
|

Parga No. Etiket Agiklamalan Adet Parca No. Etiket Aciklamalan Adet
215645 Tehlik_e - P_atlama/Yanma tehlikesi, 1 09.4618.1506 Estetik - Genie GTH-4018 2
Yakit ikmali

215646 Uyari — Elektrik Garpma Tehlikesi 3 0946781676 Estetlk - Genio GTHA4014 2
215648 Tehlike - Binilmez 1 09.4618.1507 Estetik - Genie GTH-4018 1
935644 Uyari — Ezilme Tehlikesi 09.4618.1617 Estetik - Genie GTH-4014 1
237720 k)ﬂ);?(::]; Ezilme Tehlikesi, Hareketli 3 09.4618.1645 Efgeé;rzl?nli:mlrlama Sistemini Devre 1
237721 Uyari — Emniyet kemerini takin 1 09.4618.1670 Etiket - Hidrolik Yag 2
237726 Uyari — Yanik Tehlikesi 1 28159 Etiket - Yakit 1
09.4616.0040 Etiket — 4000 kg 1 09.4618.0933 Uyari — Ezilme Tehlikesi, Denge Ayaklari 4
09.4618.0242 Estetik - Genie 1 09.4618.1674 Uyari — Eziime Tehlikesi, Emniyet Halkasi 2
09.4618.0243 Estetik - Genie 1 09.4618.1683 Uyari - Denge Ayaklari Pmax GTH-4018 4
09.4618.0920 Uyari — Motor Boélmesi 1 09.4618.1739 Uyar - Denge Ayaklari Pmax GTH-4014 4
09.4618.0922 Uyari — Ezilme Tehlikesi 2 09.4618.1681 Etiket - Lastik Basinci 4,5 bar GTH-4018 4
09.4618.0924 Tehlike — Patlama/Yanma tehlikesi 1 09.4618.1682 Etiket - Lastik Basinci 5,5 bar GTH-4014 4
09.4618.0923  Uyari — Yanik Tehlikesi, Sicak Pargalar 2 09.4618.1686  Etiket - Baglama ve Kaldirma GTH-4014 1
09.4618.1741 Etiket- Test Portlar ! 09.4618.1685 Etiket - Baglama ve Kaldirma GTH-4018 1
09.4618.1375 Uyari - Devrilme, Kapasiteye Uyun 1 09.4618.1678 Etiket - Durdurma Diigmesi 1
09.4618.1398 Etiket - Donanim Kilitleme Pimi 1 09.4618.1679 Uyari - 7 etiket 1
09.4618.1399 Etiket - Kapi Kilidini Agin 1 09.4618.1713 Uyar — Yanik Tehlikesi 1
0946181418 Etiket - Acil Gikis ! 09.4618.1684 Etiket - Ana Valf Manuel Kullanimi 1
09.4618.1419 Etiket - Naturelle Hidrolik Yag 1

09.4618.1423 Tehlike — Patlama/Yanma tehlikesi 4

09.4618.1687 Etiket - Kumanda Kolu 1

ooserstowy EN g Kepoma Oeehd

09.4618.1458 Uyari - Devrilme, Kapasiteye Uyun 2

Genie
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Denetimler

GTH-4018 Yiik Cizelgesi Seti

GTH-4014 Yiik Cizelgesi Seti

Parga No. Aciklama Adet Parca No. Aciklama Adet
09.4618.1714  Etiket - Lastiklerin Uzerinde Catal 1 09.4618.1639 Etiket - Lastiklerin Uzerinde Catal 1
09.4618.1715 Etiket - Catal Denge Ayaklari 1 09.4618.1641 Etiket - Catal Denge Ayaklar 1
09.4618.1716 Etiket - Lastik Uzeri Kanca 1 09.4618.1743  Etiket - Lastik Uzeri Kanca 1
09.4618.1717 Etiket - Kanca Denge Ayaklarinda 1 09.4618.1744 Etiket - Kanca Denge Ayaklarinda 1
09.4618.1718 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 900 kg Jib 1 09.4618.1745 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 900 kg Jib 1
09.4618.1719 Etiket - Denge ayaklarinda 900 kg Jib 1 09.4618.1746 Etiket - Denge ayaklarinda 900 kg Jib 1
09.4618.1720 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 2000 kg Jib 1 09.4618.1747  Etiket - Lastiklerin Uzerinde 2000 kg Jib 1
09.4618.1721 Etiket - Denge ayaklarinda 2000 kg Jib 1 09.4618.1748 Etiket - Denge ayaklarinda 2000 kg Jib 1
09.4618.1722 Etiket - Ving Lastikler Uzerinde 1 09.4618.1749 Etiket - Ving Lastikler Uzerinde 1
09.4618.1723  Etiket - Ving Denge Ayaklari Uzerinde 1 09.4618.1750 Etiket - Ving Denge Ayaklari Uzerinde 1
09.4618.1724 Etiket - Kepge Lastikler Uzerinde 1 09.4618.1751 Etiket - Kepge Lastikler Uzerinde 1
09.4618.1725 Etiket - Kepge Denge Ayaklari Uzerinde 1 09.4618.1752 Etiket - Kepge Denge Ayaklari Uzerinde 1
Etiket - Lastiklerin Uzerinde 3P700 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 3P700
0946181727 REMA4400 Personel Platformu ! 09.4618.1754 " REM4400 Personel Platformu !
Etiket - Denge Ayaklar Gzerinde Etiket - Denge Ayaklar Gzerinde
09.4618.1726 2P300 F Personel Platformu ! 09.4618.1753 2P300 F Personel Platformu !
09.4618.1728 Etiket - Lastikler Uzerinde MANITOU 1 09.4618.1755 Etiket - Lastikler Uzerinde MANITOU 1
Catal Catal
09.4618.1729 Etiket - MANITOU Catal Denge Ayaklari 1 09.4618.1756 Etiket - MANITOU Catal Denge Ayaklari 1
Etiket - Lastikler Gizerinde MANITOU Etiket - Lastikler Gizerinde MANITOU
0946181730 ~5R1000 L2450 Kepce 1 09.4618.1757  ~BR1000 L2450 Kepge 1
Etiket - Denge Ayaklari Gzerinde Etiket - Denge Ayaklari Gzerinde
09.4618.1731 MANITOU CBR1000 L2450 Kepge ! 09.4618.1758 MANITOU CBR1000 L2450 Kepge !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1732 P4000 Jib 1 09.4618.1759 P4000 Jib 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
09.4618.1733  \IANITOU P4000 Jib 1 09.4618.1760  \1ANITOU P4000 Jib !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1734 P1200 Jib 1 09.4618.1761 P1200 Jib 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
0946181735 jANITOU P1200 Jib ! 0946181762 pANITOU P1200 Jib !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1736 PC40 Kanca 1 09.4618.1763 PC40 Kanca 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
09.4618.1737 MANITOU PC40 Kanca ! 09.4618.1764 MANITOU PC40 Kanca !
Genie
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Denetimler Stage 3A
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Denetimler
Stage 3B Etiketlerinin
Denetlenmesi
Makinenizde bulunan etiketlerde sézcikler mi
semboller mi bulunduguna bakin. Tim etiketlerin
yerinde ve okunabilir durumda oldugunu kontrol
etmek icin gerekli incelemeyi yapin.
Parga No. Etiket Agiklamalan Adet Parca No. Etiket Aciklamalan Adet
Tehlike — Patlama/Yanma tehlikesi, 09.4618.1506 Estetik - Genie GTH-4018 2
215645 ) . 1
Yakit ikmali
09.4618.1616 Estetik - Genie GTH-4014 2
215646 Uyari — Elektrik Carpma Tehlikesi 3
ik - i 1
215648 Tehlike - Binilmez 1 09.4618.1507 Estetik - Genie GTH-4018
935644 Uyari — Ezilme Tehlikesi 09.4618.1617 Estetik - Genie GTH-4014 1
; aai ; Etiket - Yik Sinirlama Sistemini Devre
Uyari — Ezilme Tehlikesi, Hareketli
237720 yar 3 09.4618.1645 Disi Birakma 1
Makine
237721 Uyari — Emniyet kemerini takin 1 09.4618.1670 Etiket - Hidrolik Yag 2
237726 Uya” —Yanik Tehlikesi 1 09.4618.1692 Label - ULSD Yakit 1
09.4616.0040 Etiket — 4000 kg 1 09.4618.0933 Uyari — Ezilme Tehlikesi, Denge Ayaklari 4
09.4618.0242 Estetik - Genie 1 09.4618.1674 Uyari — Eziime Tehlikesi, Emniyet Halkasi 2
09.4618.0243 Estetik - Genie 1 09.4618.1683 Uyari - Denge Ayaklari Pmax GTH-4018 4
09.4618.0920 Uyari — Motor Boélmesi 1 09.4618.1739 Uyar - Denge Ayaklari Pmax GTH-4014 4
09.4618.0922 Uyari — Ezilme Tehlikesi 2 09.4618.1681 Etiket - Lastik Basinci 4,5 bar GTH-4018 4
09.4618.0924 Tehlike — Patlama/Yanma tehlikesi 1 09.4618.1682 Etiket - Lastik Basinci 5,5 bar GTH-4014 4
09.4618.0923  Uyari — Yanik Tehlikesi, Sicak Pargalar 3 09.4618.1686 Etiket - Baglama ve Kaldirma GTH-4014 1
09.4618.1741 Etiket- Test Portlar ! 09.4618.1685 Etiket - Baglama ve Kaldirma GTH-4018 1
09.4618.1375 Uyari - Devrilme, Kapasiteye Uyun 1 09.4618.1678 Etiket - Durdurma Diigmesi 1
09.4618.1398 Etiket - Donanim Kilitleme Pimi 1 09.4618.1679 Uyari - 7 etiket 1
09.4618.1399 Etiket - Kapi Kilidini Agin 1 09.4618.1713 Uyarn — Yanik Tehlikesi 1
0946181418 Etiket - Acil Gikis ! 09.4618.1684 Etiket - Ana Valf Manuel Kullanimi 1
09.4618.1419 Etiket - Naturelle Hidrolik Yag 1 09.4618.1773 Etiket - Ses Diizeyi 103 dB 1
09.4618.1423 Tehlike — Patlama/Yanma tehlikesi 4
09.4618.1687 Etiket - Kumanda Kolu 1
09.4618.1689 Etiket - Kilit Agma Kapama Ozellikli 1
Kumanda Kolu (varsa)
09.4618.1458 Uyari - Devrilme, Kapasiteye Uyun 2
Genie
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Denetimler

Birinci Baski - Birinci Basim
|

GTH-4018 Yiik Cizelgesi Seti

GTH-4014 Yiik Cizelgesi Seti

Parga No. Aciklama Adet Parca No. Aciklama Adet
09.4618.1714  Etiket - Lastiklerin Uzerinde Catal 1 09.4618.1639 Etiket - Lastiklerin Uzerinde Catal 1
09.4618.1715 Etiket - Catal Denge Ayaklari 1 09.4618.1641 Etiket - Catal Denge Ayaklar 1
09.4618.1716 Etiket - Lastik Uzeri Kanca 1 09.4618.1743  Etiket - Lastik Uzeri Kanca 1
09.4618.1717 Etiket - Kanca Denge Ayaklarinda 1 09.4618.1744 Etiket - Kanca Denge Ayaklarinda 1
09.4618.1718 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 900 kg Jib 1 09.4618.1745 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 900 kg Jib 1
09.4618.1719 Etiket - Denge ayaklarinda 900 kg Jib 1 09.4618.1746 Etiket - Denge ayaklarinda 900 kg Jib 1
09.4618.1720 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 2000 kg Jib 1 09.4618.1747  Etiket - Lastiklerin Uzerinde 2000 kg Jib 1
09.4618.1721 Etiket - Denge ayaklarinda 2000 kg Jib 1 09.4618.1748 Etiket - Denge ayaklarinda 2000 kg Jib 1
09.4618.1722 Etiket - Ving Lastikler Uzerinde 1 09.4618.1749 Etiket - Ving Lastikler Uzerinde 1
09.4618.1723  Etiket - Ving Denge Ayaklari Uzerinde 1 09.4618.1750 Etiket - Ving Denge Ayaklari Uzerinde 1
09.4618.1724 Etiket - Kepge Lastikler Uzerinde 1 09.4618.1751 Etiket - Kepge Lastikler Uzerinde 1
09.4618.1725 Etiket - Kepge Denge Ayaklari Uzerinde 1 09.4618.1752 Etiket - Kepge Denge Ayaklari Uzerinde 1
Etiket - Lastiklerin Uzerinde 3P700 Etiket - Lastiklerin Uzerinde 3P700
0946181727 REMA4400 Personel Platformu ! 09.4618.1754 " REM4400 Personel Platformu !
Etiket - Denge Ayaklar Gzerinde Etiket - Denge Ayaklar Gzerinde
09.4618.1726 2P300 F Personel Platformu ! 09.4618.1753 2P300 F Personel Platformu !
09.4618.1728 Etiket - Lastikler Uzerinde MANITOU 1 09.4618.1755 Etiket - Lastikler Uzerinde MANITOU 1
Catal Catal
09.4618.1729 Etiket - MANITOU Catal Denge Ayaklari 1 09.4618.1756 Etiket - MANITOU Catal Denge Ayaklari 1
Etiket - Lastikler Gizerinde MANITOU Etiket - Lastikler Gizerinde MANITOU
0946181730 ~5R1000 L2450 Kepce 1 09.4618.1757  ~BR1000 L2450 Kepge 1
Etiket - Denge Ayaklari Gzerinde Etiket - Denge Ayaklari Gzerinde
09.4618.1731 MANITOU CBR1000 L2450 Kepge ! 09.4618.1758 MANITOU CBR1000 L2450 Kepge !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1732 P4000 Jib 1 09.4618.1759 P4000 Jib 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
09.4618.1733  \IANITOU P4000 Jib 1 09.4618.1760  \1ANITOU P4000 Jib !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1734 P1200 Jib 1 09.4618.1761 P1200 Jib 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
0946181735 jANITOU P1200 Jib ! 0946181762 pANITOU P1200 Jib !
Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU Etiket - Lastiklerin Uzerinde MANITOU
09.4618.1736 PC40 Kanca 1 09.4618.1763 PC40 Kanca 1
Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde Etiket - Denge Ayaklari Uzerinde
09.4618.1737 MANITOU PC40 Kanca ! 09.4618.1764 MANITOU PC40 Kanca !
Genie
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Stage 3B Denetimler
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Denetimler

Yol Onay Yapilandirmasi Denetimi
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Ocak 2014

Asagidaki Kosullari Saglamadik¢a
Calistirmayin:

M Bu kullanim kilavuzunda yer alan giivenli makine
¢alistirma prensiplerini 3grenmek ve uygulamak.

1 Tehlikeli durumlardan kaginin.

2 Daima cgalisma 6ncesi denetleme islemi
yapin.

3 Kullanmadan 6nce mutlaka fonksiyon testlerini
gerceklestirin.

4 Calisma sahasini denetleyin.

5 Makineyi calistirmadan dnce daima emniyet
kemerini takin.

6 Bu makineyi yalnizca amacina uygun
sekilde kullanin.

Parca No. 57.0009.0667

Genie
GTH-4014, GTH-4018

Calistirma Talimatlari

Temel Prensipler

Kullanim Talimatlari bélimu, makinenin
galistinimasina iligkin tim talimatlari igerir.
Kullanim, gavenlik ve sorumluluklar kilavuzlarinda
yer alan tim guvenlik kurallarina ve talimatlara
uymak operatoérin sorumlulugudur.

Degisken erigimli, engebeli arazi yik kaldirma
aracl, malzemelerin kaldiriimasi igin donanimlarla
donatilabilecek 6zellikle sallanir bomlu bir forklift
olarak tasarlanan tekerlekli yik kaldirma araci
olarak tanimlanmaktadir. Bunun baska bir amacla
kullanilmasi emniyetsiz ve tehlikelidir.

Yalnizca yeterli egitimi almis yetkili kigiler bu
makineyi kullanabilir. Bir makineyi ayni vardiyada
farkli zamanlarda birden fazla operatoriin
kullanmasi gerekiyorsa, bu operatorler kalifiye
kisiler olmali ve kullanim, glivenlik ve sorumluluk
kilavuzlarinda yer alan tim gulvenlik kurallarina
ve talimatlara uymalidir. Yani her yeni operatoriin
makineyi kullanmaya baslamadan 6nce
calistirma oncesi denetleme islemini, fonksiyon
testlerini ve ¢alisma sahasi denetleme islemini
gerceklestirmesi gerekir.

Bunun yani sira, Urinun Uzerinde ya da yakininda
¢alisan herkesin yurdrltkteki gtvenlik énlemleri
hakkinda bilgi sahibi olmasi gerekmektedir.

43
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Calistirma Talimatlari

Koltugun Ayarlanmasi

Kolu A ¢ekin ve koltugu ileri ya da geri kaydirin.

Cubugu serbest birakin ve koltugun yerine
kilittendiginden emin olun.

istenen genislige ulasana dek digmeyi B saat
yénunde ya da saat ydnunUn tersine gevirin.
Yerinize dogru sekilde oturdugunuzda, sari

gOstergenin yesil alanda olup olmadidini kontrol

edin.

Kolu D galistirin, sirtinizi kuvvetli sekilde arkaliga

yaslayin ve arkaligi istediginiz agiya getirin
ardindan kolu birakin.

Emniyet Kemerlerinin Takiimasi

Suridcul koltuguna dogru sekilde oturun ardindan:

Kolgagi E kaldirin ve kolgagi istediginiz ylikseklige

getirmek igin tekerledi gevirin.

A\ Koltuk sadece tek kisiliktir.

Makine hareket halinde iken koltugu ayarlamayin.

44 GTH-4014, GTH-4018

Genie

Emniyet kemerlerinde gergili geri sarma
mekanizmasi bulunmaktadir.

Kemeri takmak icin dili 1 ¢ekin ve bunu
kopgadan 2 igeri itin.

Kemeri ¢cikarmak igin digmeye 3 basin ve dili
kopgadan gikarin.

Kopganin, mide lzerinde degil kalga hizasinda
dogru sekilde yerlestirildiginden emin olun.

istediginiz uzunluga getirmek igin ugtaki ayar
tertibatini kullanin ve kopganin daima ortada
oldugundan emin olun.

Parca No. 57.0009.0667
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Calistirma Talimatlari

Aynalarin ayarlanmasi

Makinede bes dikiz aynasi bulunmaktadir. Bunlarin

konumunu ayarlamak igin manuel olarak en uygun

gorus agisi saglayan konum(lar)a getirin.

1. Makinenin arkasinda, sag tarafta bulunan alanin
O kontrol edilmesini saglar.

2. Makinenin arkasindaki anayolun O kontrol
edilmesini saglar.

3. Makinenin arkasinda, sol tarafta bulunan alanin
@ kontrol edilmesini saglar.

4. Sasinin arka tarafinin yani sira makinenin
arkasindaki alanin @ kontrol edilmesini saglar.

5. Makinenin 6nlinde, sag tarafta bulunan alanin
 kontrol edilmesini saglar.
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El Freni

Bomu kaldirmadan ya da makineden ayrilmadan
once el frenini gekmek igin el freni digmesini
kullanin.

Koltuktan kalkmadan énce daima el frenini ¢ekin
aksi halde YUk Sinirlama sisteminden bir alarm
duyulacaktir.

El frenini agmak i¢in basmali anahtarin alt tarafina
basin.

El frenini kapatmak icin basmali anahtarin st
tarafina basin.

Fren Pedali

Makine hizini kontrol etmek ve makine hareketini
durdurmak igin fren pedalini kullanin.

Makineyi durdurmak igin fren pedalina basin ve
basili tutun.

Makine hizini kontrol etmek igin fren pedalina
basin ve birakin.

Motorun Calistiriimasi

1. El freninin acik ve vites kolunun bosta
oldugundan emin olun.

2. Anahtari kontak anahtarina takin.
3. Motor galisana dek anahtari gevirin.

Mars esnasinda 30 saniyelik calismadan sonra
motor ¢alismazsa nedenini tespit edin ve arizayi
giderin. Tekrar denemek icin 20 saniye bekleyin.

Genie
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Motorun Sogukken Calistiriimasi

Soguk ortamlarda, 20°F / -6°C ve alti, hidrolik
sistemin hasar gérmesini 6nlemek Uzere motoru
calistirmadan 6nce 5 dakika isitin. Cok soguk
ortamlarda, 0°F / -18°C ve alti, makinelerde
opsiyonel soguk calistirma kitleri bulunmalidir.
Sicakliklarin 0°F / -18°C arasinda oldugu yerlerde
motorun c¢alistiriimasi i¢in guglendirici aku
kullanilmasi gerekir.

Vites Secgimi

Yoénlendirme moduna gegmeden 6nce tekerleklerin
hepsini makine ile ayni hizaya getirin.

Suris sirasinda tekerlekleri yeniden hizalamayin.
Arka tekerlekleri hizalamak igin:

1. Motoru galistirin ve Calisma Sahasi/Yol/
Platform Segimini calisma sahasi konumuna
getirin.

2. Tum tekerlekler sasi uzunludu ile hizalanana
ve vites secici digmelerindeki turuncu
g0Osterge lambasi sabit sekilde yanana dek
direksiyon simidini gevirin.

Doért teker gekisten butin tekerleklerden c¢ekise
(ya da tersine) gegerken, makine arka tekerlekleri
otomatik olarak hizalayacaktir.

0
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Calisma sahasi/Yol/Platform
Segimi

* Calisma sahasi modu: tim makine
fonksiyonlari etkindir.

* Yol nakil modu: bom hareketi, déner baglik
hareketi ve denge ayaklarinin hareketi devre
digi birakilir; yalnizca iki teker ¢cekis modu
etkindir;

*  Platform modu: kabindeki tim kumandalar
devre disidir; makineyi platform kumandalari
ile calistirin.

%f_a@!fg
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Denge Ayaklarinin Kaldirilmasi ve
Indirilmesi

Denge ayaklarini uzatmak ve indirmek

icin basmali anahtarin Gst tarafina basin.

Denge ayagini kaldirmak ve geri gekmek icin
basmali anahtarin alt tarafina basin.

Sasinin Dengelenmesi

Sasinin sag tarafini indirmek igin basmali
anahtarin sag tarafina basin. Sasinin sol tarafini
indirmek igin basmali anahtarin sol tarafina basin.

Acil Cikis

Tutucu kollari ¢ikarin ve pencereyi disariya dogru
itin.
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Sanziman Kontrolu Arka Aks Kilidi
Makinenin seyir yonlni kontrol etmek igin vites Bu fonksiyon bom 50°’'nin Uzerine kaldirildiginda
kolunu kullanin. otomatik olarak baglatilir: cergceve dengeleme

o L . 5 _ fonksiyonu galismayacaktir. Bom ve gatal
lleri stirmek igin vites kolunu kendinize dogru gekin fonksiyonlari galismaya devam edecektir.
ve yukari kaldirin.
Arka aks kilidini agmak ve gergeve dengeleme

Geriye dogru strmek igin vites kolunu kendinize fonksiyonunu calistirmak icin bomu 50°'nin altina
dogru cekin ve asagiya indirin. indirin.

Bosa almak igin vites kolunu orta konuma getirin.

Hizlanma, ayarlanan hiza goére ilgili gosterge
lambalari ile bildirilir.

Genie
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DPF Yenileme (varsa)

Dizel Pargacik Filtresi gostergesi lambasi

7 yandiginda, operatdérin asagidaki talimatlari
izleyerek DPF yenileme islemini baslatmasi
gerekir:

vi

vii

viii

Dis mekanda:

saglam duz zeminde

engellerin ya da trafigin olmadigi
yanicl maddelerin bulunmadigi

patlayici ortamlarin bulunmadigi gtvenli bir
park yeri segin

El frenini gekin.
Vites kolunu bosa alin.

Motoru 1sitin; sogutucu sicaklidi en az 75°C’ye
ulasmalidir.

Motoru acik birakin.

DPF dugmesine basarak DPF yenileme
islemini baglatin: yiksek egzoz sistemi
sicakligl gésterge lambasi 9 sabit sekilde
yanmaya baslar ve motor devri 1200 rpm’e
cikar.

Egzoz susturucusu alanindan uzak durun.
Makineyi gbzetimsiz birakmayin.
Alana isaret levhasi yerlestirin.

Makine yaklasik 30 dakika agik havada park
halinde birakilmahdir.

Parca No. 57.0009.0667
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Gerekirse, yenileme islemi DPF diigmesine
basilarak durdurulabilir ve ardindan yeniden
baslatilabilir.

Yenileme iglemi tamamlandiginda, ylksek
egzoz sistemi sicakligi gosterge lambasi
9 yanacak ve motor rélantide caligsacaktir.

DPF yenileme islemi sirasinda:
patlayici ortamlardan kaginin

yanici maddelerden kaginin

DPF gdsterge lambasi hizli yanip sénmeye
basladiginda ve Motorda Kritik Ariza gésterge
lambasi sabit kirmizi 11k oldugunda operat6rin
kalifiye bir servis teknisyenine bagvurmasi
gerekmektedir.
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Bir Yukun Nakliyesi

Yuku catallar Gzerinde ortalayin. YUku, tamamen
catal cergevesinin arkasina dayanacak sekilde
yerlestirin.

Seyir halinde iken ylk daima yere mimkin
oldugunca yakin tutulmahdir. YUklG haldeki bir
makineyi daima bom agisi géstergesi O derece ya
da asagisinda iken hareket ettirin.

YUkd emniyetli sekilde tutmaya yardimci olmak
icin catallari hafifce geriye dogru egin.

El frenini gekmeden 6nce daima makineyi
tamamen durdurun.

Genie
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Bir Yukun Kaldirilmasi ve
Yerlestirilmesi

Kabindeki yuk ¢izelgesi, uygun sekilde bakimi
yapilmis ve ¢alistirilmis makinenin ¢alisma
sinirlarini géstermektedir. YUk gizelgesini
kullanmak i¢in operatdr yukian agirhigini,

yuk merkezini ve ne kadar uzagda ve yukari
yerlestiriimesi gerektigini bilmelidir.

Bu makinede birden fazla yuk gizelgesi
bulunmaktadir. Makinede bulunan donanima
ve denge ayaklari konfiglirasyonuna uygun yik
¢gizelgesini kullandiginizdan emin olun.

Yuk agirliginin istediginiz yikseklik ve agida
yerlestirilemedigini fark ederseniz asagidaki
secenekleri uygulayabilirsiniz:

1. Denge ayaklarini agagi indirmemigseniz,
denge ayaklarini indirin ve denge ayaklarinin
asagida oldugu duruma ait yuk gizelgesini
kullanin.

Denge ayaklari asagida ise:

2. Yukdn agirh@i yuk gizelgesi spesifikasyonlarini
karsilayacak sekilde makineyi ylukleme ve
toplama noktasina yaklastirin.

3. YUKQ, her parga gizelgesi spesifikasyonlarini
karsilayacak sekilde kuguk pargalara ayirin.

4. Spesifikasyonlar igerisindeki yuku
tasiyabilecek 6zelliklere sahip daha blyUk bir
makine edinin.
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Yukiin yerlestiriimesi

1

istediginiz calisma sahasina gidin ve makineyi
dikkatlice durdurun.

Vitesi bosa alin.
El frenini ¢ekin.

Konfiglirasyonunuz bunu gerektiriyorsa denge
ayaklarini indirin.

Soldan saga seviye gostergesi ya da 6nden
arkaya seviye gostergesi 0 derecede degilse
cergeveyi dengeleyin.

Bomu istenen yikseklige kaldirmak ve
uzatmak igin kontrol birimini kademeli olarak
cahlistirin.

*IIII

nsp

7 Bomu nihai konumuna indirmek uzatmak

igin kontrol birimini kademeli olarak ¢alistirin.
Catallardaki agirliktan tamamen kurtulana
dek yuku indirin. Catallara asagi dogru kuvvet
uygulamayin.

Parca No. 57.0009.0667
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‘IIII

Bomu kaldirmak ve geri gekmek igin kontrol
birimini kademeli olarak galistirin. Bu, ¢atallari
yukten kurtaracaktir.

Catallar ylikten ve yapidan kurtuldugunda,
bom indirilebilir ve geri gekilebilir.

€
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Kontrol Birimi hareketleri -
Tekli Kumanda Kolu

vl P
2/ "“w@ \@/@
= NA

LS

Yalnizca kirmizi diigme Yalnizca kirmizi diigme
(B) bulunan kumanda (B) ve sari basmali
kolu anahtar (C) bulunan

kumanda kolu

Hidrolik hizli baglama (varsa)

—ogci

“— —

8/

Hidrolik hizli baglama kilitleme/agma
digmesine basarken, kirmizi diigme
(B) ve sari basmali anahtar (A) bulunan
kumanda kolu

Genie
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Yuk Sinirlama Gostergesi

Siurds konumunun arkasinda makinenin yik
sinirlama sistemini ydnetmenizi saglayan bir unite
bulunmaktadir.

Kullanilan donanima gére islenmis toplanan veriler
surekliolarak program belleginde depolanan verilerle
karsilastinlir. Bu verilerin sonuglarinin islenmesi,
ekranin sol tarafinda bulunan uyari lambalar ile
gosterilen (g farkli durumla sonuglanir.

1 Yesil LED ACIK
Stabilite durumu. (L1,L2,L3): normal c¢alisma
esnasinda devrilme momenti yluzdesi O ile
79 oldugunda, bu LED’ler ACIKTIR.

2 San LED ACIK
Alarm o6ncesi durum. (L4 ve L5): makinede
devrilme egilimi oldugunda ve esik degerine gére
devrilme momentiylizdesi80ile 99 arasindaiken
bunlar yanar: bom hareketleri yavaslar ve sesli
alarm yavasca bip sesi verir.

3 Kirmizi LED ACIK
Alarm durumu. (L6 ve L7): devrilme riski!
Esik degerine gore devrilme momenti yluzdesi
100'dur: sesli alarm hizli sekilde bip sesi verir,
yukun glvenli sinirlar igerisine geri donmesini
saglayanlar disindaki makine hareketleri durur.

Parca No. 57.0009.0667
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Kumandalarin agiklamasi

1. Kalibrasyon diigmesi

2. LED gubugu bulunan stabilite géstergesi
3. yesilisik - gig OK

4. L8 fonksiyonel led

Calisma

Gug verildiginde, yuk sinirlama sistemi kendi kendini
test eder:

* LED-gubuk2kademeliolarak yesildenkirmiziya
dogru yanar

+ gOsterge sinyal verir

e L8 ile Yuk sinirlama sistemi genel alarm
gosterge lambasi acik kalir

« ardindan LED-gubuk 2 kademeli olarak kapanir

e L8 ile Yuk sinirlama sistemi genel alarm
gosterge lambasi kapanir

Calisma sirasinda, stabilite degiskenligine bagli
olarak LED-gubuk 2 kademeli olarak yanar.

Alarm kodlari ve sifirlama

Transdiserler, kablo kirilmalari ya da elektronik
sistemdeki arizalarin hata tanimlamalarina yardimci
olmak Uzere sinirlayicinin ariza tespit 6zellikleri
bulunmaktadir.

Bir ariza sinyali verildiginde, sinirlayici herhangi bir
tehlikeli manevrayi engellemek lizere glivenli moda
gecer: Yiik sinirlama sistemi genel alarm gosterge
lambasi, alarm kodunu goésterecek sekilde yanip
sdnmeye baslayan LED L8 ile birlikte acik kalir.

Bu alarm kodlarinin anlamlari “Arizalar ve Sorun
Giderme” bélimiinde agiklanmigtir.

A Makineyi kullanmadan énce asiri yiik
uyari sisteminin ilk yegil LED’inin ACIK
oldugundan emin olun. Agiri yiik uyari sistemi,
kaldirilacak olan yiikii kontrol etmek igin
kullaniilmamalidir: bu sadece hareket ekseni
boyunca makinede meydana gelebilecek olasi
dengesizlikleri bildirmek (izere tasarlanmistir.
Bu dengesizliklerin nedeni yiikiin tasinmasi
sirasinda kollardan birinin aniden g¢alismasi
olabilir. Caligma sirasinda birden fazla gésterge
yanarsa, kollari daha yavas hareket ettirin.
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Yuk Sinirlayiciy1 Devre Disi
Birakma Selektoru

Bu selektdr, makineyi asagidaki durumlardan

kurtarmak amaciyla yuk sinirlama sisteminin devre

digl birakilmasini saglar:

+  yuksinirlamasistemitetiklendikten sonra tutukluk
yaptiginda;

* tim makine hareketlerinin engellenmesinin
gerektigi ana makine arizalarinda;

Bu cihazin hatali kullaniimasini (6r. makinenin yuk

ve stabilite sinirlarinin disinda g¢alisma) 6nlemek

icin, kontrol sisteminde bir zamanlayici (10 saniye

olarak kalibre edilmig) bulunmakta olup, bu sire

gectikten sonra kilit agma fonksiyonlarini otomatik

olarak geri yUkler.

Yuk sinirlayiciyl devre digi birakma selektori
acildiginda, L8 fonksiyonel led sabit kirmizi 1gikla
yanar.

Yik sinirlama sistemi devre disi birakma selektori
yalnizca Calisma sahasi modunda aktiftir. Patform
modunda iken ylUk sinirlama sistemi devre disi
birakilamaz.

Genie
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Yuk Cizelgelerinin Kullaniimasi

Kabin igerisinde bulunan yuk cizelgeleri, bom
uzatmasi, denge ayaklarinin kullanimi ve donanim
tirine gore izin verilen maksimum yuku gdsterir.
Guvenlikosullarda galismakigin daima bu gizelgelere
basvurun.

Bomun uzatma seviyesi, ayni bom lGzerinde boyali
olarak belirtilen harfler (A, B, C, D, E) yardimiyla
kontrol edilirken, gercek bom egdim dereceleri agi
gOstergesi ile gosterilir.

Yik Sinirlama Uyari Isig1 (varsa)

Kabin tavaninda bulunan bu cihaz yik sinirlama
sistemine baglidir ve ledleri yik sinirlama ekraninda
gOruntilenen sirayla gosterir.

Kirmizi alana ulastiginda sesli alarm duyulur.
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Hizli Baglama Talimatlari
Mekanik kilitli model

1

10

Monte edilmis donanimi birakacaginiz yere
dogru hareket edin (mimkinse, saglam ve
korunakli bir alan).

Donanimin hizli baglanti pargalarini (varsa)
cikarin.

Ucunda bulunan emniyet mandalini gikardiktan
sonra donanimi sabitleyen mekanik pimi digari
cekin.

Donanimi duz bir sekilde yere birakin.
Donanimi tutan gergeveyi ileriye dogru ayarlayin
ve donanimin Ustteki kilidini serbest birakmak
icin bomu indirin.

Makine ile geri gidin ve baglanacak olan yeni
donanimin yanina surdn.

ileriye dogru ayarlanan gergeveyi tutun ve yeni
donanimin Ustteki kilidini kancalayin.
Donanimi kisa bir mesafede geri ¢ekin ve
kaldirin. Bu otomatik olarak hizli baglanti
gercevesine ortalanacaktir.

Mekanik kilitteme pimini emniyet mandali ile
sabitleyerek yerine takin.

Donanimin hizli baglanti pargalarini (varsa)
yeniden baglayin.

Qan
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Hidrolik kilit bulunan model (opsiyonel)

1.

w

10.

11.

Monte edilmis donanimi birakacaginiz yere
dogru hareket edin (mimkiinse, saglam ve
korunakli bir alan).

Donanimin hizli baglanti parcgalarini (varsa)
cikarin.

Donanimi diz bir sekilde yere birakin.
Kilitleme/Kilit Acma Digmesine basin ve 5.
Adimin sonuna dek basili tutun.

Kumanda kolunu kullanarak donanimi serbest
birakin.

Donanimi tutan gergeveyi ileriye dogru ayarlayin
ve donanimin Ustteki kilidini serbest birakmak
icin bomu indirin.

Makine ile geri gidin ve baglanacak olan yeni
donanimin yanina surdn.

ileriye dogru ayarlanan gergeveyi tutun ve yeni
donanimin Ustteki kilidini kancalayin.
Donanimi kisa bir mesafede geri ¢ekin ve
kaldirin. Bu otomatik olarak hizli baglant
gercevesine ortalanacaktir.

Kilitteme/Kilit Acma Dugmesi bulunan kumanda
kolunu kullanarak donanimi baglayin.
Donanimin hizli baglanti pargalarini (varsa)
yeniden baglayin.

Parca No. 57.0009.0667
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Motorun Takviyeyle Caligtiriimasi

Akl mars motorunu galigtiramayacak bir noktaya
kadar bosaldiginda, akude takviyeyle calistirma ya
da aku degisimi gerekli olacaktir.

Asla makineyi dogrudan marg motoru ya da mars
motoru solenoidine takviye yaparak c¢alistirmayin.
Makinenin ileri ya da geri hareket etmesi,

ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

Bir bagka makineyle birlikte takviyeyle
calistirildiginda kigisel yaralanmalari 6nlemek igin
makinelerin birbirine temas etmediginden emin
olun.

Asla donmus bir aku ile takviye yaparak
calistirmayin, patlayabilir.

Kivilcim ve alevleri akiden uzak tutun.

Kursun asitli akuler sarj olurken patlayici gazlar
Uretmektedir. Akllerin yakininda galisirken
emniyet gozlUkleri takin.

Guglendirici akti 12V olmahdir. Takviyeyle
calistirilan makinede negatif toprakli elektrik
sistemi bulunmalidir.

Motoru takviyeyle ¢alistirmak igin

1 Arti (+) atlama kablosunu bosalmig akiniin
arti (+) kutbuna baglayin.

2 Ayni atlama kablosunun diger ucunu
glglendirici akiinin arti (+) kutbuna baglayin.

3 Ikinci atlama kablosunun bir ucunu giiglendirici
akundn eksi (-) kutbuna baglayin.

4  Son kablo baglantisini motor bloguna ya da
aklden en uzak topraklama noktasina yapin.

5 Motoru galistirin.

Genie
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Yokusta Kullanma

Makine yukli halde iken daima yuk yukariya
bakacak sekilde seyahat edin. Makine yukslz
halde iken, gatallar ya da aletler asagiya bakacak
sekilde seyahat edin.

Dik arazide, yalnizca yokus yukari ve yokus
asag! surin ve makineyi daima viteste tutun.
Makine bir yokustan yukari ya da asagi giderken,
rampalarda dénls yapmayin.

Zemin ylizeyinin durumuna, gekise, egime,
personelin konumuna ve bir tehlike olusturabilecek
diger tim faktorlere gore seyir yoninu ve

hizini sinirlandirin. Direk ve ekipman dogru

seyir konumlarinda olmadigdi stirece makineyi
kullanmayin.

Makinenin dinamik makine ¢alismasi sirasinda
devrilip devrilmeyecegi konusunda g6z dnunde
bulundurulmasi gereken pek ¢cok degisken
bulunmaktadir. Bunlar arasinda asfalt/zemin
kosullari, stabilite ve egim, bunlarin yani

sira makine ekipmani, operatoér becerisi,

yukin konumu, lastik sisirme, makine hizi vb.
bulunmaktadir.

Buna ek olarak, makinenin devrilmesi blyuk
Ol¢lide hiz ve galismanin rahathgi gibi operatér
girdilerinin yaninda donanimin konumuna ve
yukune bagldir.

insaat sahalari ve yollarinda egdim, insaat
faaliyetleri ve hava kosullari nedeniyle yer yer
degisebilmekte, sert ya da yumusak olabilmektedir.

Operatorler gerekli egitimi almis olmali ve
devrilmeyi dnlemek Uzere gerekli dnlemleri almak
icin sagduyu ve tecribelerinden yararlanmalidir.
Operatorler, galisma sahasi degiskenlerini
degerlendirmeli, arazi ve kosullarla ilgili olarak
makinenin (ya da operatoriin) kapasitesini
asmaktan kaginmalidir.
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Manuel Kumandalar

Joystick kumanda kollari arizaliysa ya da bir

fonksiyon yerine getirilemiyorsa, ana valftaki acil

durum kumandalari kullanilabilir.

Ana valfta asagidaki fonksiyonlari ¢caligtiran
2 kiclk kumanda kolu bulunmaktadir:

1 Kol1
* pozisyon A, bom asagida
* pozisyon B, bom yukarida
2 Kol 2

* pozisyon A, bom teleskobu igeride
+ pozisyon B, bom teleskobu disarida

Manuel kumandalar yalnizca makine caligir
haldeyse ve acil durum pompasi bulunuyorsa
kullanilabilir.

Calistirma Talimatlari

Acil durum pompasini manuel kumandalarla
calistirmak i¢in asagidaki talimatlari izleyin:

Kabin ya da platformdaki acil durum
digmesine basin.

Ana valfe ulagsmak icin makinenin arkasindaki
kapagdi acin.

Kumanda kollarini (temin edilen) ana valf
elemanlarina takin.

Acil durum pompasini etkinlestirmek icin Z
digmesine basin.

Ana valf kolunu elde etmek istediginiz
harekete karsilik gelen pozisyona getirin.

Acil durum kumandalarini manuel modda
calistirirken, yUk sinirlama cihazi devre disidir.

09.4618.1684

Parca No. 57.0009.0667
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Calistirma Talimatlari

Motor Durumu Gostergesi Yol ya da sahada nakil

Uyari gosterge lambasi ve/veya Motor Kritik Ariza Karayollarinda seyahat ederken, bdlgesel ya da
gOsterge lambasi yanmigsa servis personeli ile ulusal karayolu yonetmeliklerine harfiyen uyun.
irtibat kurun. Karayollarinda seyahat etmeden 6nce agagidaki

Onlemlerin alinmis olmasini saglayin:

* Motoru cgaligtirin.

* Arka tekerlekleri sasi ile hizalayin.

1 Sert ve diiz bir zemin, herhangi bir engelin * Asma catallari asagida gosterildigi gibi toplayin.
veya kalabaligin olmadigi guivenli bir park
alani segin.

Her Kullanim Sonrasinda

Denge ayaklarini geri ¢ekin.
Bomu toplanmis konuma geri gekin ve indirin.
Vites kolunu bosa alin.

El frenini gekin.

(2NN &) BN S A S V)

Kontak anahtarini kapali konuma getirin ve
yetkisiz kullanimi engellemek i¢in anahtari
cikartin.

Asma catallar geriye dogru sallandiginda, makine

hasar goérebileceginden cgatal sallanti silindirini

hareket ettirmeyin.

»  Bomu geri ¢cekin ve indirin.

* Calisma-sahasi/Yol/Platform selektoérini
“Yol moduna” alin.

* Lambalar, korna ve doénls sinyallerinin ¢aligir
durumda oldugundan emin olun.

* Makinenin transfer hizi, motor devrine bagl
olacaktir.

A Karayollarinda seyire yalnizca makine ylksuz
halde iken izin verilir. Makineyi romork ¢gekmek
igin kullanmayin.

Genie
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Devre disi makinenin hareket
ettirilmesi

Makineyiyalnizca baska bir alternatifinizolmadiginda
cekin ¢linkl buislem sanzimanda ciddihasara neden
olabilir. Mimkin oldugunda makineyi sahada onarin.
Makinenin kesinlikle ¢cekilmesi gerektiginde:

1. El frenini devre disi birakin.

2. Vitesi bosa alin (sonraki sayfaya bakin).

3. Iki teker gekisi secin.

4. On aksta bulunan iki baglama noktasindan birine
saglam bir ¢eki demiri takin.

5. Mumkinse motoru calistirin ve hidrolik tahrikle
frenleme sistemini kullanin.

6. Makineyi kisa mesafeler igin ve dusik hizda
(5 km/sa.’in altinda) g¢ekin.

El frenlerini devre dig1 birakma
A Mekanik sistemi tekerleklerin timu ile birlikte

kilitleyerek, el freni devre digi birakildiginda
aracin hareket etmesini énleyin.
Arizali bir makinenin negatif fren kilidini agmak igin:
1. Her iki yandaki somunlari (5) sokun.

2. Tork aniden disene dek (tekerlekler serbest),
fren serbest birakma civatalarini (6a) ve (6b),
her seferinde 1/2 tur olacak sekilde sirayla sikin.

Dért lastigin her birindeki kilidi agmadan 6énce

personeli alandan uzaklastirin ve araci guvenli bir

konuma cekin.

©
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Calistirma Talimatlari

El frenlerini devreye alma

A Herhangi bir islem yapmadan 6nce aracin
hareket etmesini dnlemek izere dort tekerlegin
timini mekanik sistemle kilitleyin.

Negatif freni yeniden etkinlestirmek igin:

1. El freni birakma portuna (B) 20+25 bar basing
uygulayin.

2. Herikitaraftaki fren birakma vidalarini (6) s6kin

3. Vidalar (6) 19,51 mm’ye ayarlayin. Somunlara
(5) B2 dolgu macunu uygulayin ve 45 Nm ile
sikin.

4. Fren portundaki (B) basinci alin.

El frenleri simdi yeniden etkindir ve tekerlekler
kilittenmistir.

Personeli alandan uzaklastirin ve el frenin dogru
sekilde galisip galismadigini kontrol edin.
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Calistirma Talimatlari

Vites kolunun bosa alinmasi

Mekanik vites kolunu bosa almadan makineyi
cekmeyin.

Vites kolunu bosa almak igin:
1. M8x25 no. 1 vidalarini sékin
2. Kapagi no. 2 ¢ikarin

3. Pimi bir M10 s6kme aleti ile ¢ikarin: her iki
digme etkinken bosta

4. Bilegenleri yeniden monte edin, 1 numara
vidalarin sikma torku 23Nm’dir (+%5; -%15)

Bu acil durum iglemi, arag kapali iken ve sifir e§imde
gerceklestiriimelidir.

Genie
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Kisa sure igin kullanilmamasi

Biris guinl, vardiya sonrasinda ve geceleri makineyi

daima givenli bir sekilde park edin.

Hareketsiz halde iken makineye yaklasacak olan

kisilerin zarar gérmemesi icin gereken tim énlemleri

alin:

* Makineyi diger islemleri engellemeyecek sekilde
park edin.

* Donanima takili olan bomu geri gekin ve yere
indirin.

* Vitesi bosa alin ve el frenini ¢ekin.

* Anahtar kontak anahtarindan gikarin ve kabinin
kapisini kilitleyin.

A Akiiniin bagli birakilmasi kisa devrelere ve
bunun sonucunda da yangina neden olabilir.

Kesme anahtarini (motor yuvasinin i¢ tarafinda)
KAPALI konuma cevirerek aki baglantisini kesin
(Etiketlerin Denetlenmesi bélimine bakin).

09.4618.1678
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Park Etme ve Saklama

Makinenin saklanmasi

Makine uzun sure kullaniimayacaginda yukaridaki

Onlemleri alin. Ayrica:

» Makineyi tamamen yikayin. Daha iyi bir temizlik
igin 1zgaralari ve koruma mahfazalarini gikarin.

+ Basincli hava Ufleyerek makinenin tim pargalarini
kurutun.

» Makineyi tamamen yaglayin.

* Makinenin cevresinde dolasarak kontrol edin,
asinmis ve hasarli pargalar varsa degistirin.

* Asinmis ya da hasarli pargay! boyayin.

« AkUyud c¢ikarin, kutuplarina vazelin uygulayin
ve bunu kuru bir yerde saklayin. Akt bagka
amaglar igin kullanilabilir. Kullaniimamasi halinde,
periyodik olarak sarj diizeyini kontrol edin.

« Dabhili oksidasyonu 6nlemek i¢in depoya yakit
doldurun.

» Makineyi korunakli ve iyi havalandirilan bir yerde
saklayin.

* En az ayda bir kez motoru yaklasik 10 dakika
calistirin.

» Hava soguk oldugunda radyatéri bosaltin.

Olagan bakim iglerinin makinenin kullaniimadigi
durumlarda bile yapilmasi gerektigini unutmayin.
Sivi seviyelerine ve eskiyebilecek pargalara 6zellikle
dikkat edin. Makineyi yeniden c¢alistirmadan énce
Ozel bakim iglemini gergeklestirerek, tim mekanik,
hidrolik ve elektrikli bilesenleri dikkatle kontrol edin.
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Park Etme ve Saklama

Makinenin temizlenmesi ve
yikanmasi

Makineyi asagidaki talimatlara uygun olarak

temizleyin:

* Yag ve gres kalintilarini kuru bir solvent ya da
ucucu mineral alkolle temizleyin

* Yeni bir pargcayr monte etmeden énce varsa
koruyucu urinu (pas 6nleyici, gres, macun vb.)
cikarin.

+ Parcaya koruyucu bir arin (pas onleyici,
gres, macun vb.) uygulamadan 6nce metal
parcalardaki pasi bir zimpara bezi ile giderin.

Makineyi yikamak icin 6zellikle ana valf, solenoid
valfler ve elektrikli parcalarda yiksek basingli su
kullanmayin.

Dis Yikama

Makineyi yikamadan 6nce, motorun durdurulmus,
kapilar ve pencerelerin kapatiimis oldugundan emin
olun.

Makineyi temizlemek i¢in higbir zaman yakit
kullanmayin. Su ya da biraz buhar kullanin. Soduk
iklimlerde, kilitleri yikadiktan sonra kurulayin ya da
bunlara antifriz uygulayin.

Makineyitekrar kullanmadan énce durumunu kontrol
edin.

ic Yikama

Makinenin i¢ kismini su ve stingerle yikayin. YUksek
basingli su kullanmayin. Yikama sonrasinda temiz
bir bezle kurulayin.

Motorun yikanmasi

Motoru yikamadan 6nce devreye su girmesini
onlemek icin hava giris filtresini korumaya alin.

A Makine denizde ya da benzer bir ortamda
kullanilacaksa, bunu pas olusumunu 6nleyen
uygun bir islemle tuz tortularina karsi
koruyun.

Genie
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Makine bertarafi

A\ Makinenin kullanim émrii doldugunda, bunu
yerel ve ulusal yénetmeliklere uygun olarak
bertaraf etmek iizere uzman bir firmadan
yardim alin.

Aku bertarafi

A Kullanilmis kursun-asit akiiler normal
endiistriyel kati atiklar gibi bertaraf edilemez.
Tehlikeli maddeler icermeleri nedeniyle, AB
yasalarina uygun olarak toplanmali, imha
edilmeli ve/veya geri déniistiiriilmelidirler.
Kullanilmis akliiler kuru ve kapali bir
alanda saklanmalidir. Akiiniin kuru ve
pil kapaklarinin da siki oldugundan emin
olun. Kullanilmamasi igin akiiniin iizerine
bir igaret koyun. Imha éncesinde akii agik
havada birakilmigsa, kutunun ve bilesenlerin
kurutulmasi ve bir kat gres uygulanarak,
tapalarin sikilmasi gerekecektir. Akiiyii yere
koymayin, bunun daima bir palet (izerine
konmasi ve lizerinin 6rtiilmesi énerilir.
Akiilerin bertarafi miimkiin oldugunca ¢abuk
yapilmalidir.

Parca No. 57.0009.0667
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Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Herhangi bir kaldirici veya Genie Uriinliniin M Arag kapasitesinin, yikleme ylizeylerinin ve

nakliye icin ambalajlanmasini talep eden Genie
musterileri, insaat ve kaldirma donanimini
uluslararasi nakliyeye hazirlama, yikleme ve
sabitleme konusunda uzman bir kalifiye nakliye
komisyoncusu ile ¢alismahdir.

M Makinenin kamyona yiiklenip kamyondan
indirilmesi yalnizca kalifiye operatorler
tarafindan yapilmalidir.

M Nakliye araci diiz bir zemine park edilmelidir.

M Nakliye araci, makine yuklenirken makinenin
yuvarlanmasini énleyecek sekilde
sabitlenmelidir.

M Nakliye icin ylikleme 6ncesinde, iskele,
rampalar ve makine lastiklerinde camur,
kar ya da buz olmadigindan emin olun.
Bunun yapilmamasi makinenin kaymasina
neden olabilir.

Genie
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kayisglarin ya da halatlarin makine agirligini
tasiyacak kapasiteye sahip oldugundan emin
olun. Genie teleskopik tasiyicilar boyutlarina
oranla oldukga agirdir. Makine agirhigi icin

seri etiketine bakin. Seri etiketinin nerede
bulundugunu gérmek igin Denetimler bolimine
bakin.

63
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Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Nakliye i¢cin Kamyona veya Rémorka Sabitleme

Tasima isleminden 6nce kontak anahtarini kapall
konuma getirin ve anahtari ¢ikartin.

Makinede gevsek veya sabitlenmemis pargalar
olup olmadigini kontrol edin.

Kap! ve kapi camlarinin mandallanmis ve
sabitlenmig oldugundan emin olun (varsa).

Yukleme dncesinde teleskopik tasiyiciyi dizeltin
ve bomu geri ¢ekin.

Denge ayaklarini geri gekin.

Teleskopik tasiyiciyl yiklemek ve indirmek igin
bir gézciden yardim alin. YUkleme ve indirme
sirasinda bomu mimkin oldugunca asagida tutun.

El frenini gekin.

Sasinin Sabitlenmesi

YUk miktari fazlaysa zincir kullanin.

En az 6 zincir kullanin. Makinenin her iki tarafinda
dort tane olmak Uzere 8 baglanti noktasi
bulunmaktadir.

Catallari ve donanimi tamamen dorsenin Uzerine
indirin. Catallarin ve donanimin hareket etmesini
Onlemek Uzere uygun bir kayis ya da zincirle
sabitleyin.

Zincirlerin hasar gérmesini engellemek igin
techizati ayarlayin.

Genie
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Tasima ve Kaldirma Talimatlari

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Makineyi yalnizca kalifiye vinggiler
hazirlamalidir.

M Yalnizca sertifikali ving operatérleri makineyi
kaldirmahdir ve bunu da yurirlikteki ving
yoénetmeliklerine uygun olarak yapmalidir.

M Ving kapasitesinin, ylikleme ylizeylerinin ve
kayislarin ya da halatlarin makine agirhgini
tasiyacak kapasiteye sahip oldugundan emin
olun. Makine agirhdi icin seri etiketine bakin.

GTH-4018

Kaldirma Talimatlari

Bomu tamamen indirip geri ¢ekin.
Denge ayaklarini geri ¢ekin.

Bu sayfadaki resmi kullanarak makinenizin agirlk
merkezini belirleyin.

Makinede bostaki 6gelerin hepsini ¢ikartin.

Techizatli makinede sadece belirtilen kaldirma
noktalarina takin.

Makinenin hasar gérmesini engellemek ve
makineyi dengede tutmak igin techizati ayarlayin.

GTH-4014

Genie
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Bakim

Asagidakilere Dikkat Edin:

M Yalnizca bu kilavuzda belirtilen rutin bakim
islemleri operatér tarafindan gergeklestirilebilir.

M Programli bakim denetimleri, retici
spesifikasyonlari uyarinca ve sorumluluklar
kilavuzunda listelenen gerekliliklere uygun
olarak yalnizca kalifiye servis teknisyenleri
tarafindan yapilmaldir.

Bakim Sembollerinin A¢iklamasi

Talimatlarin amacini agik bir sekilde tanimlamak
icin bu kilavuzda asagidaki semboller kullaniimistir.
Bir bakim prosedurinin baglangicinda bir veya
daha fazla sembol varsa asagidaki anlami
vermektedir.

Bu prosediriin gergeklestiriimesi igin
aletlere ihtiyag oldugunu gosterir.

) Bu prosediriin gerceklestiriimesi

/@ icin yeni pargalarin gerekli oldugunu
gOsterir.

Bu proseduriin gergeklestiriimesi igin

motorun soguk olmasinin gerektigini

gOsterir.

P NE

Genie
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Lastik Basincinin Kontrolu

A Devrime tehlikesi. Cok fazla sisirilmis bir lastik
patlayarak, makinenin dengesini bozabilir ve
makinenin devrilmesine neden olabilir.

A Devrime tehlikesi. Gegici patlak lastik
onarim Urunleri, lastik arizasina yol acarak,
makinenin dengesini bozabilir ve makinenin
devrilmesine neden olabilir.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Fazla sigirilmis
bir lastik patlayabilir ve 6lime ya da ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Not: Képuk dolgulu lastiklerin bulundugu
makinelerde bu iglemin gerceklestiriimesine gerek
yoktur.

1 Bir manometre yardimiyla her lastigin
basincini kontrol edin. Gerekirse hava basin.

GTH-4014 Tekerlek ve Lastik Spesifikasyonlari

Lastik 405/70-20

Jant 13x20

Tekerlek 8 delikli DIN 70361
Lastik basinci 5,5 bar (80 psi)

GTH-4018 Tekerlek ve Lastik Spesifikasyonlari

Lastik 405/70-24

Jant 13x24

Tekerlek 8 delikli DIN 70361
Lastik basinci 4,5 bar (65 psi)

Parca No. 57.0009.0667
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Motor Yag Seviyesinin Kontrolu

N

lyi bir motor performansi ve hizmet émrii
agisindan uygun motor yagi seviyesinin korunmasi
onemlidir. Makinenin uygun olmayan yag seviyesi
ile calistiriilmasi motor bilesenlerine zarar verebilir.

Not: Yag seviyesini motor kapali ve diz bir
zeminde iken kontrol edin.

1 Yag seviyesi daldirma ¢ubugunu kontrol edin.
Gerekirse yag ekleyin.

Perkins 854E-E34TA, STAGE Ill B (AB modeli)

Yag turi SHELL RIMULA R4 L 15W-40

Perkins 1104D-E44T, STAGE Ill A

Yag turii SHELL RIMULA R4 L 15W-40

Dizel Yakit Gereklilikleri

lyi bir motor performansi, kaliteli yakit
kullaniimasina baglidir. lyi kalitede yakit
kullanilmasinin sonuglari séyledir: uzun motor
omru ve kabul edilebilir egzoz emisyon duzeyleri.

Asama Il B dizel motor yalnizca Ultra Dusuk
Sualfarla Yakitla galistiriimalidir. Bu yakitin sulfiir
icerigi 15 PPM’in altinda olmalidir.

Depo 170 L 45 gal

Perkins 854E-E34TA, STAGE Ill B (AB modeli)

Yakit Tipi Ultra Daslk Sulfarlt Yakit (ULSD)

Perkins 1104D-E44T, STAGE Il A

Bakim

Hidrolik Yag Seviyesinin Kontrol
Edilmesi

Hidrolik yag diizeyinin uygun seviyede tutulmasi
makinenin ¢alismasi igin sarttir. Uygun olmayan
hidrolik yag diizeyi, hidrolik bilesenlere zarar
verebilir. GUnlik kontroller, denetleyen kisinin yag
diizeyindeki degisiklikleri belirlemesine ve hidrolik
sistem sorunlarini aninda tespit etmesine yardimci
olur.

1 Motorun kapalli, gergevenin diiz ve bomun
toplanmis konumda oldugundan emin olun.

2 Hidrolik yag deposunun sol tarafinda bulunan
seviye musirini gérsel olarak kontrol edin.

® Sonug: Hidrolik yag diizeyi seviye musirinin
yarisinda olmalidir.

3 Gerekirse yag ekleyin. Fazla doldurmayin.

Hidrolik yag 6zellikleri

Hidrolik Yag turu
GAZPROMNEFT HYDRAULIC HDZ 46

Yakit Tipi Dizel
Genie
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Motor Sogutucu Seviyesinin
Kontroli - Sivi Sogutmali Modeller

N

Motor sogutucunun uygun seviyede olmasi
motorun hizmet dmri agisindan énemlidir.
Yetersiz sogutucu seviyesi motorun sogutma
kapasitesini olumsuz etkiler ve motor bilesenlerine
zarar verir. Gunlik kontroller, denetleyen kiginin
sogutucu diizeyinde sogutma sistemi sorunlarina
isaret eden degisiklikleri belirlemesine yardimci
olur.

1 Radyatoriin Ust tarafinda bulunan seviye
masirini gorsel olarak kontrol edin.

® Sonug: Sivi seviyesi, seviye misirinin
yarisinda olmalidir.

A Bedensel Yaralanma Tehlikesi.
Radyator icindeki sivilar basingli ve son
derece sicaktir. Kapagi ¢ikarirken ve sivi
eklerken dikkatli olun.

Aynalarin Kontrolu

Dolayl géris yardimcilarinin kullaniimasi is yeri
gorus mesafesi agisindan énemlidir.

1. Aynalarin timinu ¢alisir durumda olduklarindan,
temiz ve kirden arinmig olduklarindan emin olmak
Uzere gorsel olarak inceleyin.

Genie
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Aku Kontrolu

Makineden yeterli performans elde etmek ve
¢alisma guvenligi saglamak igin akinin iyi
durumda olmasi sarttir. Yetersiz sivi diizeyi

ve hasarli kablo ve baglantilar bilesenin hasar
gOrmesine veya tehlikeli durumlara neden olabilir.

A Elektrik carpma tehlikesi. Sicak veya akim
bulunan devrelerle temas, 6lime veya siddetli
yaralanmalara yol acgabilir. YUzuklerinizi,
saatinizi veya diger takilarinizi ¢ikartin.

A Bedensel yaralanma tehlikesi. Akller asit
icermektedir. Akl asidinin dékilimesine izin
vermeyin ve akl asidiyle temastan kaginin.
Dokulen akl asidini sodyum bikarbonat ve
suyla nétr hale getirin.

1 Koruyucu giysiler giyin ve gozlik takin.

2 Aki kablo baglantilarinin siki ve aginmamig
olmasina dikkat edin.

3 Akl tutma braketlerinin yerinde ve sabit
oldugundan emin olun.

Not: Terminal koruyuculari ve aginmayi 6nleyici
sizdirmazlik maddesinin eklenmesi, aki uglarinda
ve kablolarda asinmanin engellenmesine yardimci
olur.

Parca No. 57.0009.0667
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Programli Bakim

Ug aydan daha uzun bir stiredir kullaniimayan
makineler, kullanima sokulmadan 6nce Ug¢ aylik

denetim iglemine tabi tutulmalidir.

Ocak 2014
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Bakim

Kontrol Listesi A

A-1

Kilavuzlar ve etiketler

Model

Seri numarasi
Tarih

Saat élger

Makinenin sahibi

Denetleyen (matbaa harfleriyle)

Denetginin imzasi

Denetginin unvani

Denetgi firma

Talimatlar

Her denetim sonrasinda bu raporun bir kopyasini
alin.

Gergeklestirilecek olan denetim tlriine uygun
kontrol listesini (listelerini) segin.

] Giinde ya da 8 saatte bir
Denetim: A
Ug ayda ya da 250 saatte bir
Denetim: A+B
Alti ayda ya da 500 saatte bir
Denetim: A+B+C
Yilda ya da 1000 saatte bir
Denetim: A+B+C+D
2 yilda ya da 2000 saatte bir
Denetim: A+B+C+D+E

Denetim islemlerinden her biri tamamlandiktan
sonra ilgili kutuya bir onay imi koyun.

Bu denetimlerin nasil gergeklestireceginizi
6grenmek igin bu bélimdeki adim-adim talimatlari
izleyin.

Herhangi bir denetim “N” isareti almigsa, makineyi
hizmetten g¢ekin, onarin ve yeniden inceleyin.
Onarim sonrasinda “R” kutusuna bir onay imi
koyun.
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A-2  Calisma 6ncesi denetim

A-3  Fonksiyon testleri

A-4  Bomun yaglanmasi

A-5 Motorbakimi-Perkins modeller

40 saat sonra gergeklestirin:

A-6  Acil durum pompasi (varsa) | | |

50 saat sonra gercgeklestirin:

A-7  Aks bakimi

150 saat sonra gergeklestirin:

A-8 Aks bakimi

Guvenlik Kilitleri Yedek Pargalar

LMI Ekran & Devre

56.0016.0132

Kumanda Kolundaki
Fonksiyon Digmesinin
Etkinlestiriimesi

07.0741.0012

Acil Pompa Digmesi

07.0703.0430

Acil Durdurma Digmesi

07.0703.0441

Koltuk Digmesi

07.0740.0498

Yakinlik Sensor

56.0012.0004

Sifreli Yakinlik Sensori

56.0012.0065

GTH-4014, GTH-4018
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A-1
Kilavuzlar ve Etiketlerin Incelenmesi

Genie spesifikasyonlari bu iglemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak (izere, hangisi 6nce
gerceklesirse, yapiimasini gerektirir.

Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin iyi durumda
saklanmasi guvenli makine calismasi agisindan
onemlidir. Kilavuzlar makine ile birlikte verilir ve
suriict kompartmaninda bulunan bélme igerisinde
saklanmalidir. Okunakli olmayan ya da eksik
kilavuzlar, guvenli calisma icin gerekli olan guvenlik
ve ¢alisma bilgilerini vermeyecektir.

Ek olarak, tim guvenlik ve talimat etiketlerinin iyi
durumda tutulmasi da glvenli makine kullanimi
agisindan zorunludur. Etiketler, operatorleri ve
personeli bu makinenin kullanimi ile iligkili olasi
tehlikeler konusunda uyarmaktadir. Bunlar ayni
zamanda kullanicilara galigtirma ve bakim bilgilerini
sunmaktadir. Okunakli olmayan bir etiket, personeli
islemle ya da tehlike ile ilgili olarak uyaramaz ve
guvenli olmayan ¢alisma kosullarina neden olur.

1 Kullanim ve guvenlik kilavuzlarinin hazir ve
eksiksiz olarak operatér kompartmanindaki
saklama bélmesinde bulundugundan emin olun.

2 Okunakli ve iyi durumda oldugundan emin olmak
Uzere kilavuzlardan her birinin sayfalarini kontrol
edin.

® Sonug: Kullanim kilavuzu makineye aittir ve tim
kilavuzlar okunakli ve iyi durumdadir.

® Sonug: Kullanim kilavuzu makineye ait degildir
ya da kilavuzlar iyi durumda ve okunakli degildir.
Kilavuz degistirilene dek makineyi kullanimdan
cekin.

Genie
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3 Kilavuzun etiketlerin denetlenmesi bélimuni
agin. Makine Uzerindeki tim etiketlerin okunakli
olup olmadigini ve hasar gérmus olup olmadigini
gérmek icin dikkatle ve ayrintili olarak inceleyin.

® Sonug: Makinede gerekli etiketlerin timu
bulunmaktadir, tim etiketler okunakli ve iyi
durumdadir.

® Sonug: Makinede gerekli etiketlerin timi
bulunmamaktadir, etiketlerden biri ya da daha
fazlasi okunakli degildir ve k6ti durumdadir.
Etiketler degistirilene dek makineyi kullanimdan
cekin.

4 Kullandiktan sonra kilavuzlari daima saklama
bdlmesine geri koyun.

Not: Kilavuzlar ya da etiketlerin degistiriimesi
gerekiyorsa yetkili Genie distriblitoriniiz yada Genie
Industries ile irtibat kurun.
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A-2
GCalisma Oncesi Denetleme isleminin
Yapilmasi

Genie spesifikasyonlari bu iglemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak (izere, hangisi 6nce
gergeklesirse, yapilmasini gerektirir.

Calisma Oncesi Denetleme igleminin yapilmasi
guvenli makine calismasi igin énemlidir. Calisma
Oncesi denetleme islemi, vardiyadan &nce
operatér tarafindan yapilan bir goérsel muayenedir.
Denetleme islemi, operatériin fonksiyon testlerini
gerceklestirmesinden 6nce, makinede gorindr bir
hata bulunup bulunmadigini tespit etmek Uzere
tasarlanmistir. Calisma 6ncesi denetleme islemi,
rutin bakim prosedurlerinin gerekip gerekmedigini
belirlemek icin de kullanilr.
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A-3
Fonksiyon Testlerinin Gergeklestiriimesi

Genie spesifikasyonlari bu islemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak Uzere, hangisi 6nce
gerceklesirse, yapilmasini gerektirir.

Fonksiyon testlerinin yapilmasi glvenli makine
calismasi icin énemlidir. Fonksiyon testleri,
makinenin kullanima alinmasindan 6nce mevcut
arizalari tespit etmek icin kullanilir. Arizal bir makine
kesinlikle kullanilmamalidir. Herhangi bir ariza tespit
edildiginde, makine isaretlenmeli ve kullanimdan
kaldiriimalidir.
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A-4
Bomun Yaglanmasi

Genie spesifikasyonlari bu iglemin her 8 saatte
bir ya da glinde bir kez olmak (izere, hangisi 6nce
gerceklesirse, yapiimasini gerektirir.

Belirtilen konumlarin greslenmesi iyi bir makine
performansi ve hizmet dmrii agisindan énemlidir.
Makinenin¢okazgreslenmesiyadahiggreslenmemesi

GTH-4018’in bomunu yaglamak igin:

1.

Bomu tamamen uzatin ve kaldirin ardindan
sorunsuz sekilde galismasini saglamak igin
kontrol ederek, bomu geri gekin. Asinma yastigi
temas yuzeylerinde ince bir yaglayici tabakasi
bulunmahdir.

A ’ , ® Sonug: Bomrahatga galismakta ve ince yaglayici
makinenin kot performans géstermesine neden olur tabak sriilmektedir. Adim 6 .
ve bu sekilde kullanilmaya devam edilmesibilesenlere abakas| goruimextedir. Adim o ya geein.
zarar verebilir. Sonug: Bom rahatga uzatilmiyor ya da geri
¢ekilmiyor, asinma yastigi temas ylzeylerinde
Gres Spesifikasyonu yaglayici gérinmuyor. Adim 2’ye gegin.
PTFE INTERFLON FIN GREASE LS 2 2. 4 numaralibom borusunun alt tarafina, 3 numarali
Genie parca numarasi 09.4693.0000 bom borusunun alt aginma yastiklari ile temas
ettigi yere ince bir tabaka gres uygulayin.
GTH-4014’Un bomunu yaglamak igin: 3. 3numarali bom borusunun alttarafina, 2 numarali
1. Bomu tamamen uzatin ve kaldirin ardindan bom borusunun alt aginma yastiklari ile temas
sorunsuz sekilde calismasini saglamak igin ettigi yere ince bir tabaka gres uygulayin.
kontrol ngrek, .bomu. gen g.ekln.vA§|nma yastig 4. 2numaral bom borusunun alt tarafina, 1 numarali
temas yuzeylerinde ince bir yaglayici tabakasi bom borusunun alt aginma yastiklari ile temas
bulunmalidir. ettigi yere ince bir tabaka gres uygulayin.
©  Sonug: BoTlighatgaga.lI@maktavemcgyaglaylu 5. Ust ve yan bom borusu asinma yastiklarini
tabakasi gorilmektedir. Adim 5’e gegin yaglayin.
Sonug: Bom rahatga uzatilmiyor ya da geri 6. Bomu toplanmis duruma geri getirin.
cekilmiyor, asinma yastigi temas ylizeylerinde
yaglayici gérinmuyor. Adim 2’ye gegin.
2. 3numaral bom borusunun alt tarafina, 2 numarali
bom borusunun alt asinma yastiklari ile temas
ettigi yere ince bir tabaka gres uygulayin.
3. 2numaralibom borusunun alt tarafina, 1 numarali
bom borusunun alt asinma yastiklari ile temas
ettigi yere ince bir tabaka gres uygulayin.
4. Ust ve yan bom borusu asinma yastiklarini
yaglayin.
5. Bomu toplanmig duruma geri getirin.
Genie
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A-5
Motor Bakimini Yapin
Perkins Modelleri

Not: Motor spesifikasyonlari bu igslemin her 8 saatte
bir ya da giinde bir kez olmak Uzere, hangisi 6nce
gerceklesirse, yapilmasini gerektirir.

Motor yagi seviyesi - kontrol et
Sogutucu seviyesi - kontrol et/ekle
Yakit sistemi filtresi / su ayirici - bosalt
Motor sizdirmazhgi - sizintilari kontrol et
Egzoz sistemi - sizintilari kontrol et

Gerekli bakim prosedirleri ve ilave motor bilgilerini
Perkins 1104D Calistirma ve Bakim Kilavuzu
(Perkins parca numarasi SEBU8172-02),

Perkins 854 Calistirma ve Bakim Kilavuzu
(Perkins parca numarasi SEBU8726-01) igerisinde
bulabilirsiniz.

Perkins 1104D-E Calistirma ve Bakim Kilavuzu
Genie parganumarasi 57.4700.0000
Perkins 854 Calistirma ve Bakim Kilavuzu
57.4700.0001

Genie parga numarasi

Parca No. 57.0009.0667
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A-6
Acil Pompa Calismasi (varsa)

1 Motoru durdurun.
2 Kirmizi acil durdurma digmesine basin.

3 Yardimci pompa agcma kapama diigmesine basin
ve basili tutun.

®© Sonug: Bomu hareket ettirmek i¢in kumanda
kolunu kullanin ve hareketin gergeklestiginden
emin olun.
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A-7
Aks Bakiminin Gergeklestiriimesi

Not: Aks spesifikasyonlari bu prosedirin 50 saat
sonra gergeklestirmesini gerektirir.

Yag seviyesi - kontrol et/ekle

Gerekli bakim prosedurleri ve ilave aks bilgileri
Carraro 26.27M On ve Arka Aks Bakim ve Onarim
Talimatlarrnda (Carraro parga numarasi 270324)
bulunmaktadir.

Carraro 26.27M On ve Arka Aks Bakim ve Onarim
Talimatlari

A-8
Aks Bakiminin Gergeklestiriimesi

Not: Aks spesifikasyonlari, tek seferlik bu prosedirin
150 saatlik calisma sonrasinda gerceklestirmesini
gerektirir.

Aks yagini degistir

Manyetik yag tapalarini temizle
Yag havalandirici - temizle
Aksi gresle (gerekirse)

Gerekli bakim proseddrleri ve ilave aks bilgileri
Carraro 26.27M On ve Arka Aks Bakim ve Onarim
Talimatlarrnda (Carraro parga numarasi 270324)
bulunmaktadir.

Genie parga numarasi 57.4700.0023

(Genie Talimatlar Kitapligr) —
Carraro26.27M On ve Arka Aks Bakim ve Onarim
Talimatlan
Genie parga numarasi 57.4700.0023
(Genie Talimatlar Kitapligi)

Genie
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Bu makine gesitli donanimlar bulunmaktadir.

Yalnizca bu bélimde belirtiimis olan Genie onayli
donanimlari kullanin.

Donanimlarin makineye takilmasi ve degistiriimesi
ileilgili bilgiler “Hizli Baglanti Talimatlari” béliminde
bulunmaktadir.

Parca No. 57.0009.0667
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Donanimlar

Genie Onayli Donanimlar Listesi:

* Asma Catallar
(parca numarasi 55.0750.0033)

 FEM 3 Levhasi ve Catallar Kiti
(par¢a numarasi 55.0750.0002)

* UK asma cgatallar L1200mm kesit 100x50mm
(parca numarasi 55.0750.0050)

* Yikleme kepgesi 800 Lt
(parca numarasi 59.0201.9004)

* Beton kepgesi 500 Lt manuel bogaltim
(par¢ca numarasi 59.0400.0000)

* Beton kepgesi 500 Lt hidrolik bosaltim
(parca numarasi 55.0401.2006)

* Beton kepgesi 800 Lt manuel bosaltim
(parga numarasi 59.0400.2000)

* Beton kepgesi 800 Lt hidrolik bosaltim
(parca numarasi 55.0401.2007)

* Beton karistirma kepgesi 500 Lt tam hidrolik
(parca numarasi 59.0401.2008)

* Kalip tutucu sepet
(parca numarasi 59.0400.7000)

* Levha iizerinde sabit kanca
(parga numarasi 59.0700.9002)

¢ Mekanik jib 2m uzunluk/ 2000kg kapasite
(parca numarasi 59.0802.3007)

¢ Mekanik jib 4 m uzunluk/ 900 kg kapasite
(parca numarasi 59.0802.3008)

* Hidrolik jib 4 m uzunluk/ 900 kg kapasite
(par¢ca numarasi 59.0802.3012)

* Hidrolik ving 4000 kg
(parca numarasi 59.0901.9004)

* Sabit personel platformu: 2P/300-F
(par¢a numarasi 59.1111.6011)

¢ Donen ve uzatilabilir personel platformu:
3P/700-REM 4400 +/- 90°

(parca numarasi 59.1111.6012)

Bu donanimin kullanimina iligkin
bilgiler Genie’nin resmi sitesinde
www.genielift.com/en/service-support/manuals
adresinde bulunan 6zel donanimlar kullanim
kilavuzunda ac¢iklanmaktadir.
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A is Platformu Tehlikeleri

Calisma Sahasi Guvenligi

Yalnizca Genie onayli personel is platformlarini
kullanin.

Uygun bir is platformu ile
donatiimis olmadidi siirece
teleskopik tasiyicli ile personeli
kaldirmayin.

Kullanici ya da igveren ve operator, teleskopik
tasiyicinin is platformu ile birlikte kullaniimasina
iliskin yUrdrlikteki tim galisma sahasi, bdlge,
eyalet ya da federal kurallari, ydnetmelikleri ve
standartlarini inceleyecek ve bunlara uyacaktir.

Onaylanmis olan is platformu ile birlikte verilen
tim uyarilar ve talimatlari okuyun, anlayin ve
uygulayin.

Operator ve platformu kullanan kisiler, teleskopik
tasiyicinin is platformu ile birlikte kullaniimasina
iliskin belli tehlikeler konusunda bilgilendirilmeli

ve bunlari 6nlemek Uzere kullanici ya da igveren
tarafindan saglanmis olanlar dahil olmak Uzere her
tur imkani kullanmahdir.

Kullanmadan 6nce daima Genie talimatlari
uyarinca platformun ¢alisma éncesi denetimini
gerceklestirin.

Herhangi bir hasar veya fabrika teslimi
durumundan farkli onaylanmamis bir degisiklik
tespit edilirse, platform isaretlenmeli ve
kullanimdan kaldiriimaldir.

Genie’nin yazili onayi olmadidi sirece platform
Uzerinde degisiklik yapmayin.

Teleskopik taslyiciyl, makinenin yerlestiriimesi
disinda bir baska amag igin takilmis olan bir is
platformuyla birlikte kullanmayin.

Genie
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Platform Kullanicisi Koruma Cihazi

is platformunu kullanan herkesin kisisel koruyucu
ekipman (PFPE) kullanmasi gerekmektedir.

Platformdakilerin kanuni
dizenlemelere uygun olarak
emniyet kemeri veya glvenlik
askilari kullanmasi gerekir.
Cekme ipini, platformda
bulunan baglantiya takin.

Tam PFPE’ler yururlikteki yasal ydnetmeliklere
uygun olmali ve PFPE Ureticisinin talimatlarina
uygun olarak denetlenmeli ve kullaniimalidir.

Teleskopik Tasiyicinin Calismasi

Platformu kullanan kisiler

= varken teleskopik tastyiciyi
M slirmeyin.

<>

Parca No. 57.0009.0667
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A Asil Yiikler Tehlikesi
Calisma Sahasi Guvenligi

Genel Guvenlik

Oncelikle islemle ilgili yerel, eyalet, federal ya
da bolgesel kurallar standartlar ve yonetmelikleri
anlamadan 6nce asili bir ylki kaldirmayin.

Ek kurallar, standartlar ve yonetmeliklere tabi
olabilir. lave egitim gerekli olabilir.

Bir teleskopik tasiyicinin bir yikin nakliyesi i¢in
kullanilmasi gerekiyorsa, operatdriin korunmasi
icin asagidaki 6nlemlerin alinmasi gerekir.

Asih yUkler icin onaylanmig olan donanimla
birlikte verilen tim uyarilar ve talimatlari okuyun,
anlayin ve uygulayin.

Asili bir yiikiin taginmasi igin yalnizca gerektigi gibi
tasarlanmis, test edilmis ve onaylanmis ekipman
kullanin.

Teleskopik tasiyici yuk cizelgeleri, yik merkezi
sabit olan yukler igin hazirlanmistir. Asili bir

yuk hareket ettikce, yik merkezi degisebilir.
Sonug olarak, yukin tasinmasi, kaldiriimasi ya

da yerlestiriimesi sirasinda yukun hareket etme
olasihdini azaltmak Uzere yUkin izlenmesi gerekir.
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Devrilme Tehlikeleri

Kullanmakta oldugunuz donanim/teleskopik
tasiyici kombinasyonuna ait diizgiin ve okunakl
bir yuk kapasitesi gizelgeniz yoksa asili bir yuku
kaldirmayin.

Yukin serbestce
b salinmasina
Ih J izin vermeyin.
\ Hareketini

engellemek igin
yukleri daima
uygun sekilde
baglayin. Egimli
alanlarda surus,
ani kalkiglar,
duruglar ve
donusler yukidn
salinmasina

ve harici olarak
dengelenmemis
olmasi

halinde tehlike
olusturmasina
neden olur.

Bomu mimkin oldugunca geri ¢ekin.

Ruzgar hizi glivenli olmayan bir durum
olusturdugunda asih yikleri kaldirmayin.

Yuikin tim hareketleri kademeli olarak ve
sallanmasini 6nlemek lzere mimkun olan en
disuUk hizda gergeklestiriimelidir.

Yukdn agir kismini donanima yakin tutun.

Bir yliku asla yanlara dogru siriklemeyin ya da
cekmeyin.

Bir yuku yalnizca dikey olarak kaldirin, yiku
yatay olarak kaldirmayin ¢tinkl bu yukun asiri
sallanmasina neden olacaktir.

Tdm techizatin (kol askilari, zincirler vb.) agirhgi
yuk agirligina dahil olarak disundimelidir.
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Adirlik merkezi ve yuk stabilitesini gz énunde
bulundurarak, yikin dogru kaldirma noktalarini
belirleyin.

Teleskopik taslyici gergevesi dengelemesini,
sallanan yUku esitlemek ya da yikd kaldirldiktan
sonra ayarlamak i¢in kullanmayin.

Sabit ya da engellenmis yukleri hareket ettirmeye
calismayin.

Teleskopik taglyiciyr Gzerinde asili yuk varken
g06zetimsiz birakmayin.

Seyir ydénundeki géris mesafesini korurken bomu
ve yukd mimkin oldugunca asagida tutun.

Asili bir yikle yurdyus hizini (2 mph / 3,2 km/sa.)
asmayin.

Yukdn dengesini kaybetmesi ya da sallanmasini

Onlemek yavasca kalkin, ilerleyin, dénun ve durun.

Seyir esnasinda yikl yeniden konumlandirmak
icin kumandalarin higbirisini kullanmayin.

YUki yeniden konumlandirmaya galismadan énce
kademeli olarak tamamen durun.

Yokuslardan gegmeye galismayin, yik merkezi
devrilme gizgisine dogru kayacak ve denge
bozulacaktir.

Yuk merkezi devrilme cizgisine dogru kayacagi ve
denge bozulacagindan yokuglardan ¢ikarken ya
da inerken dikkatli olun

Egimli yerlerde park etmeyin.

Malzeme yUkli oldugu halde yokusta giderken,
ileri vitese alin ve yuk mumkin olan en algak
pozisyonda iken ilerleyin.

Malzeme yUklU iken yokus asagi inerken geri
vitesle ilerleyin.

Genie
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Bos kepgce ile yokus ¢ikarken geri vitesle gidin.
Bos kepce ile yokus asagi inerken ileri vitesle gidin.
Asili yuklerin sallanmasina izin vermeyin.
Kancalanmig olan yukleri striklemeyin.

Asih bir yukte dinamik kuvvet ve bunun sonucunda
da makine dengesi Uzerinde 6ngorilemeyen etki
bulunmaktadir, dikkatli sekilde galigtirin.

Sabit kanca yanda aciklanan yuku desteklemek
Uzere tasarlanmistir. Maksimum tagima kapasitesi,
Uzerinde bulundugu tasiyicinin nominal kapasite
degerine karsilik gelmekte olup, ekipmanla birlikte
verilen yik cizelgelerinde belirtilir.

Dlusme Tehlikeleri
Personel kaldirmayin ya da tasimayin.

insanlari kaldirmak ya da tasimak icin kepceyi
kullanmayin.
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Carpisma Tehlikeleri

Kaldirmadan 6nce yikin yakininda engellerin
olmadigindan emin olun.

Gorius mesafesi yuk yerlesimi nedeniyle
kapandiginda ya da kapanabilecedinde, operatdr
yukl gavenli sekilde kaldirmak icin kalifiye bir
sinyal gorevlisi gibi alternatif ya da ek yontemler
kullanmalidir.

Sinyal gdrevlileri daima iletisim (s6zlU ya da
isaretli) halinde kalmali ve operatérle goéz temasini
daima korumalidir.

Ezilme Tehlikeleri

Sinyal gdrevlisinin asili yuk ve diger nesneler
(teleskopik tasiyicinin kendisi gibi) arasinda
kalmasina izin vermeyin.

Karistirici kepge Uzerinde herhangi bir bakim
yapmadan once, kepgeyi yere indirin, makineyi
durdurun, kontak anahtarini ¢ikarin ve kimsenin
kumanda paneline erigsimini engellemek amaciyla
kabin kapisini kilitleyin.
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Donanimlar

Diisen Nesne Tehlikeleri

Yuku goésterilen disme alanina
kaldirmayin.

YUkiln ya da disme alaninin altinda insanlar
varken makineyi ¢alistirmayin.

Asili yukleri, catallardan ya da catal tagiyicidan
aski kollar1 ya da zincirlerle asmayin.

Cift sirali yukleri kaldirmaktan kaginin.

Yuvarlak sekilli nesneleri (petrol varilleri gibi)
yuklerken bunlari kayiglar ya da halatlarla baglayin
ve dusuk hizda ilerleyin.
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Birinci Baski - Birinci Basim

Donanimlar

Asili Bir Yiikiin Kaldiriimasi

inis noktasinin diiz oldugundan ve yiiki givenli
sekilde destekleyeceginden emin olun.

Donanimi teleskopik tasiyiciya guvenli sekilde
sabitleyin.

Cerceveyi teleskopik tasiyici ile ayni hizaya getirin.

Hareketini kisitlamak i¢in yuka baglayin.

islem noktasinda gériis mesafeniz kapaniyorsa,
bir sinyal gérevlisinden yikin kaldiriimasi
sirasinda yardimci olmasini isteyin.

Sinyal gorevlisinin surekli olarak iletisim halinde
oldugundan ve g6z temasini korudugundan emin
olun.

Bom mumkun oldugunca geri ¢ekilmis durumda
iken bomu ve yUku yavascga ve kademeli olarak
kaldirin, yiki ve bomu yere miimkun oldugunca
yakin algak seviyede tuttugunuzdan emin olun.

Tdm bom ve donanim hareketlerinin yukun
sallanmasini énleyecek sekilde mimkin
oldugunca yavas gercgeklestiriimesini saglayin.

Genie
80 GTH-4014, GTH-4018

Seyahat

Seyir yolunun diz ve teleskopik tasiyiciyi
yukuyle birlikte desteklemeye uygun kapasitede
oldugundan emin olun.

Seyir yonundeki géris mesafesini korurken bomu
ve yukd mimkin oldugunca asagida tutun.

Seyir ydniinde goris mesafeniz kapaniyorsa, bir
sinyal gorevlisinden seyir esnasinda size yardimci
olmasini isteyin.

Ezilme ya da Carpisma Tehlikesi.

Sinyal gorevlisinin surekli olarak iletisim halinde
oldugundan ve gdz temasini korudugundan emin
olun.

YUk Uzerindeki ayarlamalari yalnizca teleskopik
tasiyiciyr tamamen durdurduktan sonra yapin.

YUkin dengesini kaybetmesi ya da sallanmasini
Oonlemek yavasca kalkin, durun, ilerleyin ve donin.

Yurime hizindan (2 mph / 3,2 km/sa.) yiksek bir
hizla ilerlemeyin.
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Yukun Yerlestirilmesi

islem noktasinda goériis mesafeniz kapaniyorsa,
bir sinyal gérevlisinden yikuin yerlestiriimesi
sirasinda size yardimci olmasini isteyin.

Sinyal gorevlisinin strekli olarak iletisim halinde
oldugundan ve g6z temasini korudugundan emin
olun.

inis noktasinin yakininda tamamen durun.
El frenini gekin ve vitesi bosa alin.

YUki yavasca ve kademeli olarak inis noktasina
yerlestirin ve glivenli sekilde destekleninceye
kadar yukl asagi indirin.

YUk yere indirildiginde, techizat ve ipler ¢ikarilana
dek bomu indirmeye devam edin.

Parca No. 57.0009.0667
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Donanimlar

Sinyal Gorevlisi

Asagidaki durumlarda bir sinyal gérevlisinden
yardim almaniz onerilir:

islem noktasi yani yiik seyri ya da yiikiin
yerlestirildigi alan ya da yakin gevresi operatoriin
tam goris alani icinde olmadiginda.

Ekipman hareket ederken, seyir ydntndeki goris
engellendiginde.

Sahaya 6zgu glvenlik sorunlarina bagli olarak,
operator ya da ylUku tasiyan kisi bunun gerekli olup
olmadigina karar verecektir.

Sinyal gorevlileri daima iletisim (s6zlU ya da
isaretli) halinde kalmali ve operatérle goz temasini
daima korumalidir.

Referans olarak asagidaki el sinyali gizelgesi
kullanilabilir.
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Donanimlar

Birinci Baski - Birinci Basim

DUR. Kol yatay olarak
yana uzatiimig halde
iken avug ici asagida,
kol geri ve ileri
sallaniyor.

ACIL DURDURMA. Her iki kol da yatay olarak
yana uzatilmig halde iken avug igleri asagida,

kol geri ve ileri sallaniyor.

KALDIR. Ustteki kol
yana uzatiimis, kolun 6n
kismi ve isaret parmagi
yukari bakarken, el ve
parmak kuguk daireler
giziyor.

BOMU KALDIR.

Kol yatay olarak yana
uzatiimis halde,
basparmak yukariya
bakiyor, diger parmaklar
kapali.

SALLA. Kol yatay olarak
uzatiimig, isaret
parmagi bomun
salinacagi yonu
gOsteriyor.

BOMU GERI GEK.
Eller bel hizasinda 6ne
dogru, diger parmaklar
kapali halde iken bas
parmaklar birbirine
donuk.

BOMU KALDIR VE
YUKU INDIR. Kol yatay
olarak yana dogru
uzatiimis ve yik
hareketi istendiginde
basparmak yukari
bakarken, parmaklar
acllip kapaniyor.

HER SEYI IZLE.
Eller bel hizasinda
birlestiriimisg.

INDIR. Kol ve isaret
parmagi asagi bakarken
el ve parmak kuguk
daireler giziyor.

BOMU INDIR. Kol yatay
olarak yana uzatilmis
halde, bagparmak
asagiya bakiyor, diger
parmaklar kapali.

TELESKOPIK TASIYICI
UZATILMIS. Eller bel
hizasinda 6ne dogru,
diger parmaklar kapali
halde iken basparmak
digariya donuk.

ILERLE/CEKICI
ILERLE. Tiim parmaklar
yukari bakarken, seyir
yoniinde itme hareketi
yapmak Uzere kol yatay
olarak disariya ve
geriye dogru uzatihyor.

BOMU INDIR VE YUKU
KALDIR. Kol yatay
olarak yana dogru
uzatilmis ve basparmak
asagi bakiyor,yik
hareketi istendiginde
parmaklar agilip
kapaniyor.

YAVAS ILERLE. Bir el
diger elin 6niine
yerlestirilerek islem
sinyali veriliyor.

82
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Ozellikler

GTH-4014 GTH-4018
Yikseklik, toplanmis halde 2,40 m Yikseklik, toplanmis halde 2,44 m
Uzunluk, toplanmis halde, ¢atal tutucu 6,06 m Uzunluk, toplanmis halde, ¢atal tutucu 6,57 m
plakada plakada
Geniglik, standart lastikler 2,32 m Geniglik, standart lastikler 2,42 m
Tekerlek acikhgi 2,95 m Tekerlek acikhgi 2,95 m
Yerden yukseklik, merkez 0,30 m Yerden yukseklik, merkez 0,35 m
Agirhk 10.225 kg Agirhk 11.980 kg
Qal@gn catal yuksekligi, 13,57 m Qallggn catal yuksekligi, 17.61 m
maksimum maksimum
Maksimum yatay erisim 9,08 m Maksimum yatay erisim 13,36 m
Maksimum ylkseklikte erigsim 0,48 m Maksimum ylkseklikte erigsim 0,89 m
Kaldirma kapasitesi, maksimum yiikseklik Kaldirma kapasitesi, maksimum yikseklik
denge ayaklari yukarida 2.000 kg denge ayaklari yukarida 1300 kg
denge ayaklari asagida 3.000 kg denge ayaklari asagida 2000 kg
Kaldirma kapasitesi, maksimum erigim Kaldirma kapasitesi, maksimum erigim
denge ayaklari yukarida 250 kg denge ayaklari yukarida 0 kg
denge ayaklari asagida 1000 kg denge ayaklari asagida 650 kg
Maksimum kaldirma kapasitesi 4.000 kg Maksimum kaldirma kapasitesi 4.000 kg
Surus hizi, maksimum, 26 km/sa. Surls hizi, maksimum, 27 km/sa.
Cerceve hareketi (varsa) +/- 6° Cerceve hareketi (varsa) +/- 6°
Dénme yarigapi, dis, Dénme yarigapi, dis,
2 teker gekis 6.6 m 2 teker gekis 6.6 m
Ddnme yaricapi, dis, Ddnme yaricapi, dis,
4 teker cekis 3,55m 4 teker cekis 3,55m
Yakit deposu kapasitesi 170 L Yakit deposu kapasitesi 170 L
Maksimum kalite % 44 Maksimum kalite % 43
Korna ses duzeyi, Uretici degerlendirmesi 110 dB Korna ses duzeyi, Uretici degerlendirmesi 110 dB
gen. vlltesvalarmllses d_uzeyl, 95 dB gen. \/_ltesvalarmllses d_uzeyl, 95 dB
Uretici degerlendirmesi Uretici degerlendirmesi
Viicuda iletilen ortalama titregim dlzeyi 0,32 m/sn? Viicuda iletilen ortalama titregim dlzeyi 0,32 m/sn?
Operator konumundaki ses basinci 74 4B Operator konumundaki ses basinci 74 4B
dlizeyi (EN12053 uyarinca) dlizeyi (EN12053 uyarinca)
Garanti edilen ses glicu diizeyi LwA 103 dB Garanti edilen ses glicu diizeyi LwA 103 dB
(Direktif 2000/14/CE uyarinca) (Direktif 2000/14/CE uyarinca)

Genie
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, Standart Taslyici
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, Kanca
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, 900 kg Jib
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, 2000 kg Jib
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, Ving
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, Kepge
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|

Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, Personel platformu

Genie
GTH-4014, GTH-4018
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4014, MANITOU TFF45 Catal 653344
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, MANITOU PC40 Kancali Jib 708553
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, MANITOU CBR 1000 L Kepge 654716
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, MANITOU P4000 Jib 653226
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, MANITOU P1200 Jib
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, Standart Taslyici
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GTH-4018, Kanca
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, 900 kg Jib
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GTH-4018, 2000 kg Jib
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Yuk Cizelgeleri
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, Ving
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GTH-4018, Kepce
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, Personel platformu

Genie
GTH-4014, GTH-4018
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, MANITOU TFF45 Gatal 653344
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, MANITOU PC40 Kancali Jib 708553
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Yuk Cizelgeleri

GTH-4018, MANITOU CBR 1000 L Kepce 654716
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4018, MANITOU P4000 Jib 653226
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Yuk Cizelgeleri
GTH-4014, MANITOU P1200 Jib 653226
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Test Raporlari

Kamyon Rémork Durum Testi Sonug¢larinin Sematik Sunumu
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Genie
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Test Raporlari

Kamyon Romork Durum Testi Sonuglarinin Sematik Sunumu
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Test Raporlari
Asin Yuk Test Prosediiri

Sabit yuk merkezine sahip donanimlara bagh teleskopik tasiyici (Catallar, Kepge, Kelepgeler):
1,33xQ

Ref. Standart EN1459
Q = Nominal Anma Yiki Kapasitesi

Salinimli yiik merkezine sahip donanimlara bagl teleskopik tasiyici (Kanca, Jib, Yik asansori):

1,33 xQ + 0,1 x Fb lastiklerde
1,25xQ + 0,1 x Fb denge ayaklarinda

Ref. Standart EN13000
Q = Nominal Anma YUkii Kapasitesi
Fb = Bom ucunda azalan bom agirligi (6r. devriime momentine esit).

Genie
110 GTH-4014, GTH-4018 Parca No. 57.0009.0667
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AT Uygunluk Beyani igerigi

TEREX Global GmbH isbu vesile ile asagida 6zellikleri verilen makinenin asagidaki Direktiflerin
hikimlerine uygun oldugunu beyan eder:

1. AT Direktifi 2006/42/EC, Makine Direktifi.
Asagida acgiklanan makine, bu kullanici kilavuzunda belirtilen Genie teleskopik tasiyicilar, modeller igin

uygundur.

Model/Tip:

Aciklama:

Seri Numarasi:

Uretim Tarihi:

Uretildigi Ulke:

Uretici:

TEREX Global GmbH
Muhlenstrasse 26

8200 Schaffhausen

isvigre

Avrupa Temsilcisi:

Genie UK LTD

The Maltings

Wharf Road, Grantham, Lincolnshire
NG31 6BH United Kingdom
Yetkili imza:

Duzenlendigi yer:
Duzenleme tarihi:

Parca No. 57.0009.0667

AT Uygunluk Beyani

Genie
GTH-4014, GTH-4018
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